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ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna na roboty budtane zwihzane z robotami
demontazowymi i rozbiérkowymi

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania dotyee wykonania i odbioru
rob6t demontzowych i rozbiérkowych przy termomodernizacji budynknternatu cz¢ C
w Kijanach.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji dreicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipieaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obptych Szczegotow Specyfikacia Techniczm

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéi umazliwiajace i majce na
celu wykonania rozbiérek i demontawystpujacych w obiekcie.

Niniejsza specyfikacja techniczna aw@na jest z wykonaniemzaj wymienionych robot:
Projektuje st demonta:

- demonta rur spustowych i rynien

- demonta istniepcego dwietlenia, uchwytow do flag, kamer, tablic, skrekn

- demonta parapetow zewgirznych stalowych

- demonta krat okiennych

1.4. Ogdllne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizagjob6t zgodnie z dokumentacja projektow
specyfikacy techniczm, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla robo6t rozbiérkowych materiaty nie wypuja.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spgtu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jaké wykonywanych robdt, zarbwno w miejscu tych rohék tez

przy wykonywaniu czynriei pomocniczych oraz w czasie transportu, zataduinkytadunku

materiatow.

4. TRANSPORT
Transport materiatdw z rozbiorkrodkami transportu. Przewony fadunek zabezpieozyprzed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét demontawych i rozbiérkowych naley:

- teren ogrodzii oznakowa zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowé istniepce zasilenie w energelektryczm oraz wszelkie istnigge uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe i demontaowe

Roboty prowadz zgodnie z rozpoerizeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpietsteva i
higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanyphzy termomodernizacji budynku
internatu czs¢ C w Kijanach.



demonta rur spustowych i rynien

demonta istniepcego dwietlenia, uchwytow do flag, kamer, tablic, skrekn
demonta parapetow zewgtrznych stalowych

demonta krat okiennych

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotygeze odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wyaaig
0golne" ST-00

8. OBMIAR ROBOT
Ogdllne wymagania dotygze obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wyunsig
0g0lne" ST-00

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne" ST-00

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudvavazakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

llos¢ robot rozbidérkowych magulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Neulzo



ST-01.02. DOCIEPLENIESCIAN | STROPODACHU

1.WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegjvsymagania dotycxe wykonania
i odbioru robét w zakresie ocieplendeian i stropodachu w budynku internatie&z C
w Kijanach.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Techaitej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuirperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynni umazliwiajace
I majace na celu docieplenggeian i stropodachu w budynku.

Niniejsza specyfikacja techniczna aw@na jest z wykonaniemzaj wymienionych robaot:
1.3.1. Przygotowanie podia;

1.3.2. Gruntowanie podia;

1.3.3. Monta listwy cokotowej;

1.3.4. Zabudowanie namikow listwa cokotowy;

1.3.5. Przyklejenie ptyt termoizolacyjnych;

1.3.6. Szlifowanie ptyt izolacyjnych;

1.3.7 Obrébki blacharskie;

1.3.8. Ociepleniécian w strefach nazanych na wilgé;

1.3.9. Szczeliny dylatacyjne;

1.3.10. Gcieza okien i drzwi;

1.3.11. Ochrona natnikow i kranedzi;

1.3.12. Wykonanie warstwy zbugjej;

1.3.13. Wyprawa zewgtrzna

1.4. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizagpbdt zgodnie z dokumentagprojektows,
specyfikacy techniczm, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskieggz zgodnie z
art. 5, 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

Wszelkie zmiany i odspstwa od zatwierdzonej dokumentacji nie mggowodowa
obnizenia wartéci funkcjonalnych i uaytkowych elewacji, a jpeeli dotycza zmiany
materialdw i elementow okflmnych w dokumentacji technicznej na inne, nie mog
powodowa zmniejszenia trwakei eksploatacii.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej S| ggodne z odpowiednimi normami oraz ckeaiami
podanymi w ST-00 ,Wymagania ogolne"

Dodatkowo w Specyfikacjizywane § nastpujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplani&cian zewrgtrznych (BSO) - wykonywany na budowie
zestaw wyrobow produkowanych fabrycznie, dostargzgako kompletny system
i sktadapcy sk, minimum, z nagpujacych sktadnikow:

- zaprawy klejcej i facznikbw mechanicznych systemu,
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- materiatu do izolacji cieplnej,

- jednej lub wgkszej liczby okrélonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna
warstwa zawiera zbrojenie,

- warstwy wykaczeniowej systemu.

Wszystkie sktadnikigzaprojektowane przez producenta specjalnie di@sysi podiaa.

Systemy BSO mma podziek ze wzgédu na:

- rodzaj zastosowanej izolacji termicznej —spyan

- spos6b mocowania - mocowanie mechaniczne,

- rodzaj warstwy wykaczeniowej - tynk cienkowarstwowy

2. MATERIALY

Do wykonania ociepleniascian oraz rob6t zwizanych z termomodernizacj
stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranjichn

Wszystkie materiaty - ayte do wykonania instalacji mugsposiadé aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowigdd&olskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptadnspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatéw
powinien by dokonywany wedtug wymaga w sposob okrdony aktualnymi normami.

2.1. lzolacje cieplne

- izolacja cieplnascian:
Docieplenigscian ptytami styropianowymi, gr. 10 i 12 cm pi&giezach ptyty gr. 2 cm.

- izolacja cieplna stropodachu

Stropodach wentylowany naleocieplic granulatem wetny mineralnej o wspotczynniku
przewodzenia ciepta=0,036W/m2*K gr. 15cm (+10% na stabilizek;)

UWAGA:

zastosowagranulat wetny mineralnej o parametrach nie gariszy:

— obliczeniowy wspoétczynnik przewodzenia ciepta (MvK)] A=0,036;

— gestaé¢ nasypowa granulatup-= 50 kg/m3

- klasa reakcji na oghe— Al

Wykonanie otworéw technologicznych
Ze wzgkdu na zbyt mat wysoka¢ scianek kolankowych, w ptytach korytkowych nafe
wykona otwory wkazowe ktérymi &dzie podawany granulat.

Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do uktadania granulatu, nateloktadnie upratnac¢
zanieczyszczenia znajdaog st W przestrzenie stropodachu.

Kontrola stanu wentylacji i mont&kominkéw wentylacyjnych

Nalezy zapewnt prawidtows wentylacg przestrzeni stropodachu poprzez kominki
wentylacyjne na dachu (zrezygnowano z wykonanisogdw wentylacyjnych wécianach
Z racji wykonanej nowej wyprawy elewacyjnej). Zastov& kominki
wentylacyjned150mm w ilgci 4szt/100m2.



Kominki zlokalizow& w rownej ilaci

W hajnizsze] oraz najwisze] (w kalenicy) oxci dachu. Otwory wentylacyjne
zabezpieczy

np. siatka stalowprzed dosipem ptakdéw i zwierg do wretrza stropodachu. Kominki w
miare mazliwosci lokalizowa w miejscu otwordw technologicznych. Pozostate oywm
dokonaniu docieplenia zabezpieépiyta stalowa gr. 3,0mm.

Ocieplenie stropodachu granulatem

Projektuje s wykonanie docieplenia stropodachu granulateminyv@ineralnej

0 wspotczynniku przewodzenia ciepta0,036W/m*K gr. 15cm (+10% na stabilizak;j
Izolack wykon& metoda wdmuchiwania za pomocagregatu. Kzdorazowo do
wysokaci podawania nalegy dobr& moc uradzenia. Urzadzenia powinny speinéa
wymagania

Rozporadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spaieej z dnia 10 kwietnia 2003
r w sprawie zasadniczych wymagezpieczaéstwa dla maszyn i elementow. Stosowanie
I konserwacja urgdzen powinna by zgodna z instrukgjproducenta. Nadmuch prowaélzi
pod statym dinieniem. Grub& utozonej izolacji cieplnej powinna wyndsnie mniej nk
gruba¢ skorygowana. Granulat powinien dytozony réwry warstwy, bez przerw i
ubytkowi nie mae zatyk& otworéw wentylacyjnych.

Robocza kontrola grulsoi izolacji w trakcie wykonywania pracy

Kontrole grubaci utozonej izolacji przeprowadzagsipoprzez pomiar ptytk

o wymiarach 200x200mm i masie 200 +/- 5g, w conmagj pkciu punktach na kale
100m2 izolacji. Piytk nalezy ostraznie nalay¢ na warstw izolacji i wyznaczy gruba¢
za pomog preta znajdugcego s¢ po srodku piyty. Gstos¢ objgtosciowa sprawdza si
W hastpujacy sposob: granulat wdmuchuje sz dyszy urzdzenia do wdmuchiwania
granulatu, z wysol&i 1m, do pojemnika o sztywnej konstrukcji i nieemnym ksztaicie,
o wymiarach (wswietle) 1,0x1,0x0,25m (pojemsa 0,25m3). Powierzchai warstwy
wyréwnuje s¢ przy wyciu liniatu do gérnej krawdzi pojemnika, usuwag¢ nadmiar
granulatu. Zawartg pojemnika way si¢ z doktadnécia do 100g.

Raport kontrolny

Dla stropodachu, w ktérym zastosowano izalacgranulatu weny mineralnej, naje
sporadzi¢ protokét odbioru rob6t lub dokotavpisu do dziennika budowy, podaj

* nazwe wyrobu termoizolacyjnego;

* nazwe firmy wykonujcej izolacg;

* powierzchng ocieplaa w [m2];

* $rednia grubé&c izolacji cieplnej w [mm];

* sredni gestas¢ objetosciowa granulatu w [kg/m3];

* mag zwytego granulatu;

 dat wykonania izolacji cieplnej;

UWAGI:

* izolacje cieplne z granulatu powinnydywykonywane przez firmy przeszkolone

I poinstruowane w zakresie warunkow i technologrkanywania termomodernizacji
stropodachow oraz posiade¢ specjalistyczny spgzdo podawania granulatu

W przestrzé stropodachu;

» warstwa izolacji nie wymaga okresowej konserwagiezry unikat poruszania gipo
wykonanej warstwie izolacji, w przypadku koniecgeciovejscia w przestrze stropodachu
nalezy wyrowna i ewentualnie uzupelaiistniepca izolacg.



2.2. Elementy systemu dociepleniowedggian BSO

Przygotowanie podida;

Pod pogciem ,podtae” rozumiana jest warstwa , na kidraktadany jest kolejny materiat.
Podiaze powinno by stabilne, néne, suche, czyste i pozbawione elementéw
zmniejszajcych przyczepn@. W zalenosci od istniejcej sytuacji, naley dokon&
kazdorazowo mycia elewacji wagod cénieniem i zastosowgpreparat gruntagy.

Preparat gruntuj acy
Wodorozci@éczalna, uniwersalna powtoka gruricg.:

Funkcja:
. Dobre wigciwosci penetracji podiza
. Poprawa przyczepsdoi
. Regulacja chtonniei podtaza
. Hydrofobowy
Optyka: Jasnaoiy
Na zewntrz.

Jako powtoka gruntaga na podiga mineralne, na soe stare powtoki.
Nie nanost na wilgotne i zabrudzone pod#
Sktadwg wytycznych VdL:
. Dyspersja polimerowa
* Pigmenty nieorganiczne
* Woda
» Glikoeter
» Dodatki
« Srodki konserwujce
Obrdbka - Wskazowki
Podiaie musi by trwate, czyste, nme i wolne od zgorzelin, wykwitéw i powiok
antyadhezyjnych.
Przygotowanie podia
Srodki gruntujce oraz rozcigczalniki musa byé¢ odpowiednio dobrane do rodzaju i stanu
podtaza. Srodki gruntujce nie mog tworzy¢ gtadkiej warstwy.
Temperatura obrébki
Minimalna temperatura obrébki i podi +50C
Przygotowanie materiatu
Materiat gotowy do obrébki lub nioa rozciéczy¢ woda w zalenosci od chtonnéci
podiaza.
Zastosowanie
Zuzycie ok. na warstw0,2 — 0,4 I/
Obrobka
Mozna nanosi pedzlem lub metosgl natryskova

Listwa cokotowa z kapinopsem 10 mm

Przed przysipieniem do montau listwy cokotowej (startowej) natg wyznaczy
wysokas¢ cokotu i wyznaczg ja np. przy pomocy barwionego sznurka. Listwocuje st
jako dolne wykdaczenie ocieplenia. Montawy tacznik mechaniczny natg umiesci¢ w
wzdiwznym  otworze z jednej strony profilu, doktadnie  wymmmowa
I zakotwic w scianie. Naley montowa& po 3 hczniki na 1 mb listwy. Zalecane jest
zakotwienie listwy w skrajnych otworach po obwkach.



Przyklejanie ptyt izolacyjnych

Przyklejenie plyt naley wykona stosujc zapraw klejaca. Zaprawe klejaca
nalezy rozmieci¢ catlopowierzchniowo lub plackowo z obwadkokot piyty.
Zaprawa klejca na bazie cementu

Charakterystyka
Funkcja
Bardzo dobre wixiwosci klejace oraz dobra przyczepita tatwos¢ obrobki
Optyka
Cementowo szara
Obrdbka
Mozliwos¢ obrobki maszynowej
Grupa produktéwZaprawa klejca
Sktad
* Krzemian wapniowy
* Wodorotlenek wapniowy
» Kopolimer octanu winylu i etylenu
» Krzemionka
* Weglan wapniowy
» Dodatki
Gestas¢ zaprawy stwardniatej 1,4 g/lcm3
Wytrzymata¢ na zginanie (po 28dniach) 3,0-4,0 N/mm2
Wytrzymata¢ nasciskanie (po 28dniach) 9,0 N/mm2
Modut dynamiczny E (po 28dniach) 6500-7500 N/mm2
Gestas¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V DIN EN ISO 7783-2
Wspotczynnik dyfuzji pary wodnep$,05-0,11 m
Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej 15-35
Nashkkliwos¢ 0,08 kg/(m2 h1/2)
Wsp. przewodzenia ciepta 0,87 W/(m K)
Parametry
Podane parametryaswartaciami srednimi wynikow uzyskanych podczas bada
Z uwagi na stosowanie surowcéw naturalnych rzecgtgwivartéci moga nieznacznie
odbiega@ od wielkaci podanych w tabeli. Rice te nie maj jednak wptywu na jaki i
wiasciwosci produktu.
Podiae
Podiaze musi by trwate, czyste, rime i wolne od zgorzelin, wykwitow i odspagje
W zaleznoséci od stanu podia naley przeprowadz gruntowanie.
Temperatura obrébki
Minimalna temperatura obrobki i podi +5°C
Ukiad warstw nanoszenie masy kigej rcznie lub maszynowo néciare lub plyte
ociepleniows. Przy nanoszeniu ngciarg: klej musi pokrywéd >60% pow. piyty Przy
nanoszeniu na piyt klej musi pokrywé >40 % pow. ptyty
Proporcje mieszanid,5 : 1 (proszek : woda)
MieszanieDo przygotowanej wody wsypauchy materiat. Mieszgprze ok. 2 minuty do
uzyskania jednorodnej konsystencji, rpsie odczek& ok. 3 minuty i ponownie
przemieszéa
Czas obrébkPrzy +20°C ok. 60 minut
Zastosowanie Zuycie ok. klejenie plyt styropianowych 4,0-5,0 kg/m
klejenie ptyt z welny skalnej lub typu lamela” 455 kg/nf
dodatkowe klejenie przy mocowaniu mechanicznym115kg/nf



Zwycie

Zuzycie materiatu uzalmione jest od rodzaju podta i sposobu nanoszenia. Podane
wartcsci zwzycia @ wartgciami orientacyjnymi.

ObrobkaNanoszenie pa¢ paa zebaty lub maszynowo

Po ok. 24 - 48 godzinach (przy >+15°C i wilgattiovzglednej <70%) mealiwos¢ dalszej
obrobki.

Izolacja termiczna w formie ptyt
Zgodnie z punktem 2.1

Montaz tacznikbw mechanicznych;

lloéci oraz rodzaj dcznikbw mechanicznych szczeg6towo dkae dokumentacja
techniczna. Wyto taczniki z trzpieniem plastikowym z ,dymi grzybkami” o diugéci
220 mm.

Ochrona naroznikéw.
Nalezy zastosowanaraniki z siathk.

Siatka zbrojaca
Siatka zbraojca impregnowana przeciwalkalicznie
Funkcja:
Siatka zbrajca z wtdkna szklanego impregnowana przeciwalkaieczneroké¢ 110cm
Optyka:Biata zzottymi paskami na zaktad
Grupa produktéwSiatka zbrajca
Sktad
*  WIibkno szklane
e Butadien styrenowy
o Kryterium Wartg¢
*  Wielkos¢ oczek 6x6 mm
*  Ciezar powierzchniowy 175 g/m2

Parametry
Udziat impregnatu 20%
Obrdbka — Wskazowki

Obrdbka

Mas: zbrojaca nanigé¢ na powierzchri podtaza. Nasg¢pnie wcisnaé siatke przy pomocy
pacy ze stali nierdzewnej. Wyszpachléwdo uzyskani réownej powierzchni. Siatka musi
by¢ catkowicie zatopiona w masie zl4ogj, nie powinna praavitywa¢ ani wystawa z
masy.

Styki siatki uktadé na zaktad 10 cm (szeradéozoltego paska).

Chronk przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Zuwycieok. 1,0 mb/ri

OpakowanieRolka 50 mb, szeroké 110 cm

Barwa Biata zzoltymi pasami na brzegach

Masa zbrojaca

Hydraulicznie wazaca zaprawa klega i zbrogca.

FunkcjaWysoka sita klejenia, bardzo dobra przyczegro podiaa
OptykaBiata



Obrdbka tatwéc¢ obrobki, szerokzakres stosowania
Grupa produktéwZaprawa mineralna
Skiad
e Krzemian wapniowy
*  Wodorotlenek wapniowy
*  Proszek polimerowy
* Krzemionka
*  Weglan wapniowy
* Dodatki
Gestas¢ stwardniatej zaprawy po 28 dniach 1,4 g/cm3
Wytrzymata¢ na rozcaganie przy zginaniu po 28 dniach 4 N/mm2
Wytrzymata¢ nasciskanie po 28 dniach 10 N/mm2
Modut dynamiczny E po 28 dniach TP PE-PCC 7000-8900m2
Wsp. dyfuzji pary wodnej 15-35
Nashkliwosé 0,08 kg/(nf h1/2)
Wsp. przewodzenia ciepta 0,87 W/(m K)

Parametry

Podane parametryaswartaciami srednimi wynikow uzyskanych podczas bada
Z uwagi na stosowanie surowcéw naturalnych rzecgtgwvivartéci moga nieznacznie
odbieggé od wielkaci podanych. Rinice te nie maj jednak wplywu na jakd i
wiasciwosci produktu.

Obrdébka - Wskazowki

Podic’e: Podtaze musi by suche, trwate, wolne od kurzu i lodu.

Temperatura obrébkiMinimalna temperatura obrobki i podi +5°C.

Uklad warstw: Nanoszenie zaprawy kbgej rcznie lub maszynowo na powierzctini
scian lub ptyt. Przy nanoszeniu rigiarg zaprawa klgjca musi pokrywé& min 60%
powierzchni ptyty. Przy nanoszeniu na phtaprawa klgjca musi pokrywa min 40%
powierzchni ptyty.

Zbrojenie Siatke wtapia&d w mag zbropca z zachowaniem zakfadéw ok. 10 cm.
w obrbie otworow drzwiowych, okiennych i innych nzje wykona zbrojenie
diagonalne.

Przygotowanie materiatu

Do przygotowanej czystej wody wsypaateriat i mieszaprzez ok. 2 minuty, naginie
odczeka ok. 3 minuty i ponownie mieszgrzez ok. pét minuty. Proporcje mieszania: 1
czes¢ wody : 5 czsci proszku

Czas obrébkok. 60 minut przy +20°C

Zastosowani€uzycie ok.

Klejenie ptyt z welny mineralnej 4,5-5,5 kg/m

Klejenie ptyt z welny mineralnej typu Lamela 5-6/fg

ObrobkaNanost paa ze stali nierdzewnej, pa@abkowary lub wszelkimi dosgpnymi
agregatami tynkarskimi. Dalsza obrébka po 24 —a@®&mach przy temp. > 15°C i
wilgotnosci < 70%.

Czyszczenie nagdzi Woda natychmiast poayciu. Stwardnialty materiat nima usuné
tylko mechanicznie.
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Warstwa posrednia
Powtoka pdrednia pod powtoki mineralne.

Charakterystyka
Funkcja
* Wysoka przepuszczalddpary wodnej i CO2
* Odporndg¢ na dziatanie alkaliow wg DIN 18 558
* Poprawa przyczepsdoi
* Regulacja chionnmi poditaza
Optykabarwiony w kolorach StoColor-System

Zakres stosowania
Na zewntrz.
Jako wypetniajca powtoka gruntaca lub pérednia pod powtoki silikonowe.
Nie nanost na wilgotne i zabrudzone podioraz na podi@a organiczne.
Skiad

e  Szkio wodne potasowe

* Dyspersja polimerowa

* Biate pigmenty

* Pigmenty nieorganiczne

*  Weglan wapnia

* Baryt

*  Woypehiacze silikatowe
* Woda

» Alifaty

*  Glikoeter

* Dodatki

Kryterium Norma / Wytyczne Waré

Gestas¢ 1,5 g/cm3

Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern) 11-12

Wsp. dyfuzji pary wodnej 460

Wsp. dyfuzji pary wodnej sd 0,05 m
Wodoprzepuszczal§é 0,12 kg/(mi h1/2)

Zaw. czsci statych VIQP 033/VILS 001 (Stointern)74 %

Parametry

Podane parametryaswartaciami srednimi wynikow uzyskanych podczas bada
Z uwagi na stosowanie surowcéw naturalnych rzecgtgwivartéci moga nieznacznie
odbieggé od wielkaci podanych. Rinice te nie maj jednak wplywu na jakd

I wiasciwosci produktu.

Podtoze
Podiaze musi by trwate, czyste, rime i wolne od zgorzelin, wykwitow i odspaje
W przypadku nowo wykonanych podipnanost po 14 dniach.

Przygotowanie podiaa

Na istniefcych podiaach w razie konieczioi przeprowadzi gruntowanie.
Srodki gruntuce nie mog tworzyé gtadkiej warstwy.

Powierzchng doktadnie oczici¢ (para wodna) W przypadku wygpbwania
alg i grzybéw zastosowarodek oczyszczagy
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Sprawdz¢ nasnosc¢ istniepcych powtok. Powtoki nienime usugng.
Temperatura obrébkilinimalna temperatura obrobki i podi +5°C

Przygotowanie materiatu

Materiat gotowy do #ycia. W celu uzyskania optymalnej konsystencjiznmeorozciéczye
woda w ilosci max 10%. Materiat przedzyciem doktadnie wymiesza

Zastosowanie Zaycie ok. na warstw0,3 — 0,4 kg/m2

Zwycie

Zuzycie materiatu uzalaione jest od rodzaju podia i sposobu nanoszenia. Podane
wartgsci zwzycia @ wartgciami orientacyjnymi.

Obrobka

Nanost pedzlem, szczotklub watkiem. Nie stosowanatrysku. Przy wysokiej
wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperaturze proces setia maze st wydtuzy¢.
Schngcie w cagu ok. 6 h (+20°C / 65% wilgot’é)

Powtoka pdrednia pod powtoki mineralne, silikatowe i silikome.

Tynk wierzchni
Tynk mineralny o strukturze gtadkiej

Charakterystyka

FunkcjaWysoka przepuszczald®pary wodnej i CO2
Odpornd¢ na warunki atmosferyczne

OptykaBiaty lub barwiony w ograniczonym zakresie
ObrobkaMozliwos¢ obrobki maszynowej

Zakres stosowania
Do wrktrz i na zewatrz. Na wszystkie nieorganiczne pozho Nie nadaje sido
stosowania w olgbie cokotu.

Sktad

« Krzemian wapnia

* Wapno gaszone

*  Proszek polimerowy

* Biaty pigment

* Pigmenty nieorganiczne

*  Weglan wapnia

* Dodatki
Kryterium Norma
Gestas¢ stwardniatej zaprawy (28dni) 1,5-1,6 g/cm3
Wsp. dyfuzji pary wodnej 15-35
Wodoprzepuszczald§é 0,04-0,05 kg/(rhh1/2)
Wytrzymata¢ nasciskanie (28 dni) 8-12 N/mm2
Wytrzymalai¢ na rozciganie przy zginaniu (28 dni) 4,4 N/mm
Modut dynamiczny 8000-10000 N/mm2
Przewodnéc cieplna 0,87 W/(m K)
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Parametry

Podane parametryaswartaciami srednimi wynikdw uzyskanych podczas bada
Z uwagi na stosowanie surowcOw naturalnych rzeczignvivartéci moga nieznacznie
odbiegg@ od wielkagci podanych. R#nice te nie maj jednak wplywu na jakid

I wkasciwosci produktu.

Obrdébka - Wskazowki

Podic’e Podlaze musi by trwate, czyste, nme i wolne od zgorzelin, wykwitow
I odspojé.

Temperatura obrébkilinimalna temperatura obrobki i podi +5°C

Proporcje mieszani&,0 — 6,0 : 1 (proszek : woda) (w zatesci od uziarnienia)
Przygotowanie materiatu

Przygotowa czysh wodk i wsyp& suchy materiat. Mieszgprzez ok. 2 minuty, naginie
odczeka ok. 3 minuty i ponownie mieszgrzez okoto 30 sekund.

Czas obrébkDk. 60 minut przy +20°C

Materiat Zuzycie ok.

Stolit 2,5 — 2,8 kg/m2

Zuzycie materiatu uzalaione jest od rodzaju podia i sposobu nanoszenia. Podane
wartgsci zwzycia @ wartgciami orientacyjnymi.

Obrobkananost rownomiernie na grulso ziarna pag ze stali nierdzewne.
Strukturowanie przy pomocy pacy z hartowanego tywweez pacy gumowej lub
styropianowej.

Mozna nanosi mechanicznie przy pomocy deghych uradzer do natrysku tynkow
drobnoziarnistych.

Technika nanoszenia, nadzia jak rownie podiaze mog mie¢ znacacy

wptyw na kaicowy rezultat.

OpakowaniéNorek 25 kg

BarwaBiaty i w ograniczonym zakresie kolorow StoColorsg&m

Przy barwionym materiale zalecana jest powtokaizgayjna.

W wyniku chemicznego wrania oraz zréinicowanych warunkow obiektowych
I pogodowych nie mma zagwarantowajednorodnéci koloru oraz braku wyspowania
plam.

Przy stosowaniu jako powtgkkoncowa w systemach ocieplenalezry stosowaé kolory,
ktorych wspotczynnik odbicia rozproszonego jestwiekszy niz 20%.

3. SPRAT

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgtu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych robét, zarowno w miejscu tych robat,
jak tez przy wykonywaniu czynni@i pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
wytadunku materiatow.

Sprzet do wykonania BSO

Do prowadzenia robot na wysakd — wszystkie typy rusztowai urzadzea transportu
pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechazolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,

Do transportu i przechowywania materiatow — opakuadabryczne
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Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprnarzdzia do naktadaniazcznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania meatmrego (pompy, pompy mieszeg,
agregaty, pistolety natryskowe)

Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztaltowania ich ywerzchni i kravedzi — szlifierki
reczne, pity eczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania kgdar

Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osp (nasadki) do ksztattowania
otworéw

Do ksztattowania powierzchni tynkdéw — pace staloavieyorzywa sztucznego,

Pozostaty sprg — przyrady miernicze, poziomice, taty, niwelatory

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Transport produktéw elewacyjnych powinien odbywse $rodkami krytymi. Produkty
powinny by ustawione i zabezpieczone, aby w czasie rugtmaka transportu nie
nasgpito ich przemieszczenie i uszkodzenie. Podczaansportu, wytadunku
I magazynowania natg unika ich zanieczyszczeoraz uszkodzae Szczegolnie naky
chroni materiat izolacyjny przed zamokiiem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontaowe

Zgodnie ze specyfikagjST-01.01

Materiaty uzyskane z demoutanaley posegregow@i wywiez¢ do sktadnicy ztomu lub
na najblzsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwalki (zgode specyfikacja ST-
01.01)

5.2. System docieplenidcian budynkow

Materiaty zespolonych systemow ocieptgjch @ tak dobierane, aby zapewniaty
optymalra funkcjonalnd¢ i wytrzymata¢. Ocieplanie, ochrona przed dziataniem
czynnikbw atmosferycznych, przyczegtho do podiga, wzajemna przyczepfio
poszczegoblnych warstw, jak réwnieptymalne wiéciwosci podczas przetwarzania s
gwarantowane tylko wtedy, eli uzywa st wytacznie materiatdw systemu stosuje &
zgodnie z zaleceniami i przepisami zawartymi we&jsaym opisie.

Podstawowe wytyczne prowadzenia robot

Przy wykonywaniu prac natg uwzgkdni¢ to, ze zastosowany system oznacza
zwickszenie grub€ri sciany zewwtrznej o dodatkow warstwe. Dlatego te nalery
odpowiednio pomierzy styki i odlegtéci np. przy padczeniach dachu, parapetach,
rynnach, @écieznicach drzwiowych i okiennych, . To samo dotyczygwidywanych
podhczen elektrycznych, systemow wentylacyjnych, lamp, ncomebudynkoéw itd.
Rusztowania robocze musby¢ umocowane za pomg@rzedhionych kotew lub tulei
mocupcych. Przedhzenie to uwarunkowane jest grudlo ptyt termoizolacyjnych
i otynkowania. Otwory trzeba zabezpie¢zadpowiednimi, odpornymi na dziatanie
warunkow atmosferycznych , wodoszczelnymi uszczelka
Istniejace szczeliny dylatacyjne poedizy korpusami budowli mugzosta przegte przez
docieplenie i zachowane w systemie dociepleniowym.
Na wszystkich stykach systemu ociepleniowego ayalevracg uwag na prawidtowe
uszczelnianie zabezpieczeg¢ przed ulewnym deszczem i innymi mwosciami
zawilgocenia. Patzenia w olgbie stropodachu musby¢ wodoszczelne.
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Najnizsza temperatura prac z materiatami dociepleniowygmiosi +5C. Dopuszcza si
prowadzenie prac ociepleniowych w zakresie temperatd +fC do +3C przy
zastosowaniu specjalnej wersji zapraw i wypraw w. twersji QS (Quit — Set tzn. szybkie
schnkcie ) specjalnie przeznaczonych do prac w tych nkaah.

Podica i ich przygotowanie

Pozostatéci srodkéw adhezyjnych, nadlewki nanxpi wystapce brytki zaprawy musz
by¢ usunete. Wiksze nierébwnéci i wgkebienia naley wypeinic tynkiem
wyréwnawczym. Trzeba usaf tuszcace seé powtoki farb, osady ttuszczu, kurzu oraz
inne zanieczyszczenia. Zalemie mikrobiologiczne w postaci alg, grzybow, mchidw
usuryé stosugc przeznaczone do tegadki.

Montaz listwy cokotowe]

Przed montzem listwy cokotowej (startowej) nale wyznaczy wysokaé cokotu
oraz zaznaczyja np. przy pomocy barwionego sznura. Lkstwocuje st jako dolne
wykonczenie ocieplenia.  Montawy facznik mechaniczny (najlepiej wbijany z
tworzywowy tuleja rozpkzna) naley umiecic w otworze wzdlanym z jednej strony
profilu, dokladnie wypoziomowai zakotwic w scianie. Naley montowa& po 3 hczniki na
metr bieacy. Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej wagkych otworach po obu
stronach profilu. Nierébwni@i $cian naley wyrowna przy pomocy podkiladek
dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wzajemoeehie listew specjalnymi  klipsami
monta&owymi, co utatwia sprawne i poziome ustawegmofilu.

W przypadku nieregularnych ksztattdow budynku (nmaywizny) mana stosowaspecjalne
listwy z poprzecznymi nagtiami. Réwnie wszystkie widoczne powierzchnie, do ktérych
naleza oscieza utworzone z nachogzych zesciany ptyt termoizolacyjnych czy zedolne i
gérne zakéczenia systemu, nale w pierwszej kolejnéci zwienczye odpowiednimi
listwami i profilami, a w przypadku ich braku pragi¢ pasma z siatki z widkna szklanego,
aby uzyska ciagta, szczeln i pewnie zamocowanwarstwe zbropca systemu. Wszystkie
krawedzie i plaszczyzny systemu ociepleniowego musby tak, wykonane i
obrobione, aby zapewhiochrore przed otwartym ogniem w przypadku zaou, peta
szczelné¢ przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owadlyj lub gryzonie.

Zabudowa naraznikow listwa cokotowg

Na naranikach budynkéw listw cokotowa nalezy docina, zwykle pod lgtem 45°. §
rowniez dostpne specjalne listwy z wykonanymi \ghie nactciami, utatwiajce ich
monta na naranikach.

Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych
Podan nizej metodylk klejenia ptyt stosuje siw systemach klejonych oraz w systemach z
zastosowaniema€znikdw mechanicznych.

Przygotowanie zaprawy Kiggej.

Do klejenia izolacji termicznej, w przypadku typoety podiay budowlanych, iywa
sig fabrycznie przygotowanych zapraw klejowych a n bazie cementu
z dodatkiem polimeru redyspergowalnego, gotdwgo wycia po wymieszaniu na
budowie z wod lub dyspersyjne masy klejowe, deg po wymieszaniu z cementem
zaprawe klejowa. Do  przyklejania  plyt i wykonywania  warstw  laQji
przeciwwilgociowych poriiej poziomu terenu nalg zastosowa odpowiednie masy
klejowe. Zapraw klejowa nalezy przygotowa wedtug zaleag producenta (instrukcje karty
techniczne).
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Naktadanie kleju (do przyklejania ptyt termoizolacyjnych styropianowych i z wetny
mineralnej)
* Metoda obwodowo-punktowa

Jest to najpopularniejsza metoda (zwartantetod, ,ramki i plackdéw"), stosowana
w przypadku nierowniei podtaza do10 mm.
Na plyte nalezy nanost taka ilos¢ zaprawy, aby uwzgbniajac nierowndgci podtaza
I mozliwa do potaenia warstw kleju (ok. | do 2 cm) zapewhiminimum 40% efektywnej
powierzchni przyklejenia ptyty do podia (przy wekszych nieréwnéciach naley
stosowa zréznicowanie grubgci izolacji). Po obwodzie ptyty, wzdhjej kranedzi nalery
nanig¢ okoto 3-5 cm szerokoi pasmo zaprawy i dodatkowo wodku piyty naley
natazy¢ 3-6 plackow zaprawy o odpowiedniggdnicy.

UWAGA: Zaprawe klejaca nanosi s¢ jedynie na powierzchng ptyt izolacyjnych,
nigdy na podtaze.

* Metoda grzebieniowa
Najkorzystniejsza, ale mbwa do stosowania wytznie na réwnych podhach. Zapraw
klejaca naley naklad& na cad powierzchng¢ pityty termoizolacyjnej przy ayciu pacy
ze¢batej (zby ok 10x10 mm).

* Uwagi dodatkowe
Ze wzgkdu na hydrofobow&® wetna mineralna wymaga wphego szpachlowania
(-gruntowania" klejem). Nie dotyczy to weiny powénej fabrycznie

Montaz ptyt termoizolacyjnych

Przed rozpocgxiem prac zwizanych z przyklejaniem ptyt termoizolacyjnych
naleey na $cianie  poprowadzi linki pomocnicze w kierunkach poziomych
i pionowych celem ok&enia ewentualnych odchyled ptaszczyzny i w razie konieczeo
poditaze odpowiednio przygotowadlinki te beda pomocne przy biecej kontroli rowndci
przyklejanych ptyt. Kada ptyte termoizolacyja z nat@ong zapravy klejaca przyciskamy
do sciany i lekko a przesuwamy w celu skutecznego rozprowadzenia .kEgleca si
utozenie najniszego pasa na wypoziomowanej listwie cokotowejtyPhalezy uktada& od
dotu do goOry rozmieszczg pasami poziomymi, z przeydaniem na nat@ch ,na
mijanke” (minigcie kravedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejanisciezy
otworow. Piyty naley docisk& réwnomiernie, np. drewniarnpaa o duej powierzchni,
sprawdzajc na bieaco przy pomocy poziomnicy rowid powierzchni. Brzeg ptyt musi
by¢ catkowicie przyklejony. Prawidiovéd mocowania po zaschaiu kleju mana sprawd#i
poprzez ucisk navy - przy prawidiowo zamocowanej ptycie nie powinnastpowa jej
ugiccie.
Krawedzie ptyt dociska szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kiajentualne
szczeliny wynikajce z dopuszczalnych tolerancji ptyt termoizolacgmyvicksze nk 2 mm
nalezy wypetnic klinami z tej samej izolacji. W celu unikmmia powstania otwartej spoiny
pionowej naley po przycénigciu ptyty, a przed przyklejeniem kolejnej piyty wmgé
nadmiar wyptywajcego spod niej kleju. Zabieg taki najerowniez wykona& na
naraznikach zewntrznych budynku.

UWAGA: klej nie mo ze znale¢ sie na bocznychkrawedziachptyt.

UWAGA: niedopuszczalne jestpokrywaniesie krawedzi ptyt termoizolacyjnychz
kraw ¢dziami narozy otworow w elewacjach.

Piyte termoizolacyja naley pozostawi lekko wysuneta poza narénik, w celu
pézniejszego, przyecia ich wzdhk prowadnicy. Nargnikowe krawedzie piyt
termoizolacyjnych, zalecaesprzeszlifowa ptasko, wzdta prowadnicy.
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Wymagana dtuga¢ tacznikéw

Zalezna jest od budowyciany oraz od grubci ptyt termoizolacyjnych. Istniegy
tynk naley traktow& jako niendne podiae, dlatego wymagangicbokai¢ kotwienia
tacznikow naley liczy¢ od poziomu wihéciwej, nagnejsciany i powinna ona odpowiadla
co najmniej diugéc strefy rozpgzne.

Do mocowania piyt nalgy uzyé¢ tacznikow z trzpieniem plastikowym z ,dymi
grzybkami” o dtugéci 210 mm.

Wymagana ilcéé i rozkiad tacznikéw

Wielkosci (ilos¢ i rozmieszczeniea€znikdw mechanicznych) zalee g m.in. od strefy
obchzenia wiatrem, w ktérej znajdujecdbudynek oraz od wysoka i miejsca wbudowania
tacznika.

Przy budynkach nie wgzych nk 20m ilas¢ tacznikdw nie mae by mniejsza ni 6
szt./nf powierzchni elewacji. Przy namoikach budynku w tzw. ,strefie natoej"
wymagane jest zwkszenie iléci tacznikéw do 9 szt/f

Montaz tacznikbw mechanicznych

taczniki po uprzednim nawierceniu otworu $egianie poprzez piyt izolacyjm
zostap osadzone wscianie. Niedopuszczalne jest zerwanie przgazniki struktury
izolacji.

Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Nierowndaici i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych naje zeszlifowd do
uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni).tJesstotny element procesu, decyy)
0 rowndgci ocieplanej powierzchni oraz o zciu materiatdw w dalszych etapach.
Szlifowanie naley przeprowadzaw taki sposob, aby unikaanieczyszczania okolicy pytem,
najlepiej poprzez stosowanie gizer z odsysaniem urobku do pojemnikéw szczelnych. W
przypadku konieczrigi szlifowania styropianu, z uwagi na dodatkoweudiienia, naley
zachowa szczegdla ostraznosé i stosowa sie do zaleca producentow.

Szczeliny dylatacyjne ( miedzy budynkami)
Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lulzdmy nimi powinny zosta
przeniesione na ocieplaelewacg. Zwykle do wykonania szczelin stosuje dwie metody:

Wykonanie szczelin dylatacyjnych zastosowaniem pribfi dylatacyjnego sciennego
lub naroznego.

W warstwie materiatu ociepkggego (ponad szczelinw murze) wykonuje si
rownomierra pionowa lub poziona szczelir 0 szerokéci ok. 15mm. Krawdzie szczeliny
naleey wyrowna. Material ociepleniowy na szerad@ ok. 20cm po obu stronach
szczeliny nalgy ptasko zeszlifowai pokry¢ zaprawy klejaca. Profil dylatacyjnyscismg i
tasme elastyczn profilu wsura¢ do szczeliny. towniki profilu dylatacyjnego oraz paski z
siatki zbropce] utay¢ w zaprawie Kklejcej nal@onej uprzednio na materiale
ociepleniowym i cat& przeszpachlowa Profile scienne szczelin dylatacyjnych osadza
sig od dotu do goéry. Siadupce profile musz nachodzi na siebie (gérny na dolny)
minimum 2 cm.

UWAGA: nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego
zapraw. W tym celu profil na czas obrobki naley zamknaé np. wsuwapc w szczelig
pasek styropianu.
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Osnieza okien i drzwi

Przy obrébce sxiezy okiennych i drzwiowych zalecagsstosowanie specjalnych
profili ochronnych uszczelniagych lub samorozggnej t&my poliuretanowej. Naley
starannie ociepdi zewrgtrzne powierzchnie §iezy otworow okiennych. Ze wzgtiow
technicznych izolacja musi tam mienniejsa gruba¢ niz izolacja ukladana nécianach
(nie mae przekrocz§ szerokdéci oscieznicy. Pozostawienie powierzchndadezy otworow
okiennych bez ocieplenia me doprowadzi do przemarzanidciany wokot okien i
pojawienia st plesni na wewntrznej powierzchni otworéw okiennych, wokd&aieznicy.
W zwiazku z tym zalecane jest stosowanie stolarki o gyehs Gcieznicach i/lub
wykonanie termoizolacji tej strefy z materiatbw @szym wspotczynniku przewodzenia
ciepta.
Wyprawa zewngtrzna.
Podkiad tynkarski

W niektérych  systemach zalecane jest zegmie naniesienie techrik
malarsk podktadu tynkarskiego.

Masy i zaprawy tynkarskie.

Do wykonywania zewgtrznej wyprawy tynkarskiej aywa sk fabrycznie
przygotowanych produktow, zdefiniowanych w dwolkancie normatywnym dla
danego zestawu wyrobow.

Wierzchnia wyprawe tynkarsk naley naktadé po doktadnym wyschaciu
warstwy zbrojonej, nie wczeiej jednak nt po 48 godzinach.

Wyprawy tynkarskie mag posiada rézne faktury zgodne z kartami technicznymi i
prébkami producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

W interesie wykonawcy jest dokonanie gmiej oceny stanu podta oraz jakeéci
i zgodndci dostarczonych materiatow budowlanych, jak rownpeowadzenie biacej
kontroli wykonywanych robot po ukezeniu kadego etapu ociepleniciany. Ma to na
celu prawidtowe wykonanie zleconych prac w ustaforw umowie terminie. Zaniedbanie
tego obowizku prowadazi maze do nawarstwiania i kolejnych bédéw, co w
konsekwencji skutkowabedzie zh jakaoscia prac, koniecznizia dokonania poprawek i
ewentualnécia zastosowania kar umownych przez zleceniodawc
Ponizej przedstawiono wykaz czynéw kontrolnych:

Kontrola podtoza:

Sprawdzeniu i ocenie podlegaj

- wyglad powierzchni podka, z ktérego mana wywnioskowda o jego stopniu
zabrudzenia, zniszczenia, stabficp réwndci powierzchni, zawilgocenia
i chtonnaci. W przypadkach wstpliwych konieczne jest wykonanie testusmaci
podiaza przeprowadzanego wg zaléaostawcy BSO;

- odchytki geometryczne podia.

Kontrola dostarczonych na budowe skiadnikbwBSO:

kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodmo dokumentow dopuszczagych
poszczegollne wyroby do obrotu z dokumentem odmigsieSprawdzeniu powinna
podlegé prawidtowa¢ oznakowania poszczegolinych materiatow.

Po stwierdzeniu formalnej przydatod wyrobow, naley dokona& sprawdzenia zgodsa
asortymentowej, jakeiowej oraz ilgciowej

UWAGA: zgodnie z rozporgzeniem z dnia 11 sierpnia 2004 r. w spraggosobow
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deklarowania zgodroi wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania znbkiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 po6z. 2041) [20] produddostawca nie ma oboyaku
dostarczania odbiorcy deklaracji zgoéeio

Kontrola midzyoperacyjna powinna obejmaivarawidiowa¢:

* przygotowania podi@ (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytk
wzmocnienie, wyréwnanie- zakresie koniecznym),

przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

osadzeniagcznikdw mechanicznych,

wykonania warstwy zbrojonej,

wykonania (ewentualnego) gruntowania,

wykonania obrobek blacharskich,

zamocowania profili,

wykonania wyprawy tynkarskiej,

Kontrola przygotowania podia polega na sprawdzeniu czy pagdozostato oczyszczone,

zmyte, wyrownane, wzmocnione, czy dokonano uzueeiai ubytkbw w zakresie

koniecznym.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnyctpolega na sprawdzeniu: rowdoo i ciagtosci

powierzchni, uktadu i szerokai spoin.

Kontrola osadzenia g¢cznikbw mechanicznychpolega na sprawdzeniu liczby i

rozmieszczeniaatznikbw mechanicznych. W przypadku pagi® watpliwej nosnosci, w

szczegolnéci zbudowanych z materiatdw szczelinowych zalecps¢ wykonanie prob

wyrywania gcznikow).

Kontrola wykonania warstwy zbrojoneplega na: sprawdzeniu prawidto$eo zatopienia

siatki zbrogcej w masie klejcej, wielkaci zakladow siatki zbrapej, grubdci warstwy

zbrojonej, rownéci, przestrzegania czasu i warunkow twardnienisstmgr zbrojonej przed

przystpieniem do dalszych prac. Kontroli podlega rownigrawidtowaé wykonania

obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (ngrozewrgtrznych, dciezy i naray

otwordéw, dylatacji, podokiennikow, kapinosow itp.gprawdzenie réwrgi warstwy

zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskie;.

Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowangolega na: sprawdzeniu agtosci

wykonania warstwy gruntowej i jej skutecZop

Kontrola wykonania obrébek blacharskigimlega na sprawdzeniu zamocowania, spadkéw

i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wptywdaiszych procesow (foliowanie)

oraz wysungcia poza projektowarptaszczyza sciany.

Kontrola wykonania wyprawy tynkarskigjolega na:sprawdzeniu agtosci, rOwngci

i nadania wiéciwej zgodnej z projektem struktury. Wymagania @rdwngci powinny

by¢ zawarte w umowie pongizy wykonaweg oraz inwestorem. e w umowie nie ma

sprecyzowanych wytycznych co do rowaigpowierzchni oraz kragdzi naley przyjac:

» odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powingo6 Wwicksze nz 3 mm i wliczbie
nie wickszej ni 3 na catej diugii taty kontrolnej (tata diugai 2,0 m),

» odchylenia krawdzi od kierunku pionowego nie powinnodyicksze nk 2 mm nalm i
nie wiecej niz 30 mm na catej wysokoi budynku,

» dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i kd#v zewrtrznych na catej
wysokaci kondygnacji-lomm,

» dopuszczalne odchylenie powierzchni niegksze nk 30 mm na catej wysokoi

budynku,

* odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, eknitp. od projektowanego
promienia nie powinny ywigksze nk 7 mm.
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Kontrola wykonania (ewentualnego) malowanjolega na: sprawdzeniu agtosci,
jednolitcsci faktury i barwy, braku miejscowych wypukt i wklestosci, oraz widocznych
napraw i zaprawek.

Ocena wygidu zewatrznego polega na wizualnej ocenigykonczonej powierzchni
ocieplenia. Powinna ona charakteryzowsic jednorodnécia i niezmiennécia barwy

i faktury oraz brakiem miejscowych wypuké i wklgstosci stwierdzanymi wzrokowo przy
Swietle rozproszonym z odlegia > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykaonego lica
systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i porio powinno by zgodne

z o0golnymi warunkami odbioru technicznego robot dwidnych lub z warunkami
szczegbtowymi zawartymi w umowie.

Jest to dziatanie niedozwolone i sprzeczne z pravidowodnienie przypadku stosowania
.Zamiennikow" elementéw systemu powoduje wtragwarancji udzielanej przez
systemodawg a wykonawe naraga na kag grzywny. ldentyfikacja zamienionych
skladnikdw po zak@czeniu poszczegolnych etapow robot jest trudna drzadko
niemaliwa do dokonania. Sposobem kontroli komplétiomaze by zwrdcenie s do
dostawcy systemu o potwierdzenie, czy w okresieomylwania ocieplenia wskazana firma
wykonawcza zakupita wégiwa dla danej realizacji iké materiatdbw (w odpowiedniej ikai

i czasie).

7. ODBIOR ROBOT
Badania w zakresie odbioru robot przeprowadzacelem oceny spetnienia wszystkich
wymaga, dotyczcych robét ocieopleniowych:
» Zgodndaci z dokumentaajprojektows i specyfikacy techniczna
» Jakaci zastosowanych materiatdw i wyrobow,
* Prawidlowa¢ przygotowania podta
* Prawidtowdaci wykonania ocieplenia
W trakcie dokonywania odbioru robét nale dokon& oceny wykonanych robét
elewacyjnych.
Zgodnie z trécia ,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robaéidowlanych” dla
tynkdw o fakturze specjalnej do powierzchni, pokeyt tynkiem cienkowarstwowym,
naleey stosowéd wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Hiyawykte.
Wymagania przy odbiorze” wedtug tej normy oitaeny odchylenia wymiarowe
wykonanego tynku.
Obowiazuja takze wymagania:
e Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, qknitp. od projektowanego
promienia nie powinny ywicksze nk 7mm
* Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i kdev zewrgtrznych tynkéw ni
powinna by wigksze nk 10mm na catej wysokoi kondygnaciji i 30mm na calej
wysokasci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym powierzchnia pawan posiada jednorodny
I staty kolor i faktug. Niedopuszczalne jest wgpbwanie na jej powierzchni lokalnych
wypukitosci i wklestosci, mazliwych do wykrycia wswietle rozproszonym.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdblne wymagania dotygze obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wyianzig
0golne” ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
0golne” ST-00.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (DANU106/00 pdz. 1126, Nr 109/00
p6z. 1157, Nr 120/00 p6z. 1268, Nr 5/01 p6z. 42,180/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.|
190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pdz. 1439, B&#/Q1 p6z. 1800, Nr 74/02 pdz. 676)
[2] Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni®Q2 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaudynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w buductwie - Wyroby z weiny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfjkac

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budoctwie - Wyroby z polistyrenu
ekstradowanego (XPS) produkowane fabrycznie.— Sigacya

PN-63/B-06251 Roboty betonowielbetowe. Wymagania techniczne

PN-C-81913:1998  Farby dyspersyjne do malowamaatji budynkow

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagani badania przy
odbiorze.
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ST-01.03. ROBOTY PRZY STOLARCE OKIENNEJ
1. WSTEP

Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej svymagania dotyere wykonania
i odbioru robét w zakresie robét przy stolarce akigj w budynku internatu ¢& C w Kijanach.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Teclmzinej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipieaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujwszystkie czynngei umaliwiajace
I majace na celu roboty przy stolarce okiennej w budyimternatu czs¢ C .
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na
celu czynnéci przy stolarce okiennej w zakresie alomym w dokumentacji technicznej.
Niniejsza specyfikacja zezana jest z wykonaniem z@j wymienionych robaot:

- monta nawiewnikdéw higrosterowanych

- monta krat

- monta parapetow zewgtrznych z blachy powlekanej

1.4. Ogdblne wymagania

- Wykonawca jest odpowiedzialny za realiza@bot zgodnie z dokumentagprojektowa,
specyfikacy techniczm, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiegaz zgodnie
z art. 5, 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

2. MATERIALY
Materiaty mog by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagramych.
Wbudowana stolarka okienna i drzwiowa musi posiadktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadaPolskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosawvani

wyrobu akceptagj Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatoowinien by
dokonywany wedtug wymagd w sposéb okrdony aktualnymi normami.

2.1.Parapety zewgtrzne

. parabety zewgtrzne — z blachy powlekanej

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgtu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakavykonywanych robot, zarobwno w miejscu
tych robat, jak té przy wykonywaniu czynri@i pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.
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4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Elementy do transportu nalezabezpieczy przed uszkodzeniem. Elementy mog
by¢ przewaone dowolnymérodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed ugskoem,
przesungciem oraz utrat stateczngci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz nawiewnikOw i parapetow
Roboty prowad#i z zachowaniem ostraosci by nie uszkodZiistniepcych okien

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badanie materiatdwzytych na konstrukej nalezy przeprowadzi na podstawie
zawiadczéh o0 jakasci wystawianych przez producenta stwierdeggh zgodnéd
z wymaganiami dokumentacji i normamingavowymi

6.2. Badanie gotowych elementow powinny obejmawa

- sprawdzenie wymiaréw, wykeazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
pofaczer konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniacéz ruchomych.

6.3. Badanie jakaci wbudowania powinno obejmowa

- sprawdzenie stanu i wyglu elementow pod wzgllem rowndci, pioNOWGCI
I Spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mac@y

- sprawdzenie uszczelnienia peay elementami asciezami,

- sprawdzenie dziatania i ruchowych,

- stan i wyghd wbudowanych elementdéw oraz ich zgognn dokumentagj

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robot podano w specyfikacji technicznej
~Wymog Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych lub ulegajcych
zakryciu.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w puek2j oraz czynniwi podane
w punktach 51 6.

Odbiér materiatow i rob6t powinien obejmotvagodndci z dokumentagj projektowg
oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi thes
wytworcy.

W przypadku zastrzen co do zgodn&i materialu z zé@wiadczeniem o jaki
wystawionym przez producenta — powiniert loyy zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow, ktorych éedavosci nie odpowiaday
wymaganiom technicznym.

Odbior powinien obejmowa

- sprawdzenie wygHu zewrtrznego; badanie naig wykona przez oce@wzrokowy
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8. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotygze obmiaru podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogolne" ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotygeze ptatnéci podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogélne" ST-00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (DANU106/00 pdz. 1126, Nr 109/00

p6z. 1157, Nr 120/00 p6z. 1268, Nr 5/01 p6z. 42,180/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.|

190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pbz. 1439, B&#/Q1 p6z. 1800, Nr 74/02 pdz. 676)

[2] Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni®Q2 r. w sprawie

warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaudynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr

75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwynvdgania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badae@hniczne przy odbiorze.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunkkonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Elektrody stalowe otulone do spaavenapawania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyagky spawanych. Nazwy i okdlenia.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy
odbiorze.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Whkrwykonania i odbioru.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéik&obieranie prébek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
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