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ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budtane zwizane z robotami
demontazowymi i rozbiérkowymi

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Techniczngjws/magania dotycice wykonania i odbioru
robét demontzowych i rozbiérkowych przy termomodernizacji budurdzkoty w Kijanach.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji dreicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimieaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéi umazliwiajace i majce na
celu wykonania rozbiérek i demoutawysgpujacych w obiekcie.

Niniejsza specyfikacja techniczna aw@na jest z wykonaniemzaj wymienionych robot:
Projektuje st demonta:

- demonta rur spustowych i rynien

- demonta istniepcego dwietlenia, uchwytow do flag, kamer, tablic, skrekn

- demonta parapetow zewgirznych stalowych

- demonta krat okiennych

1.4. Ogdllne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizagjob6t zgodnie z dokumentacja projektow
specyfikacy techniczm, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla robo6t rozbiérkowych materiaty nie wyptja.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spyi, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jaké wykonywanych robdt, zarbwno w miejscu tych rohék tez

przy wykonywaniu czynriei pomocniczych oraz w czasie transportu, zataduinkytadunku

materiatow.

4. TRANSPORT
Transport materiatdw z rozbiorkrodkami transportu. Przewony tadunek zabezpieozyprzed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét demontawych i rozbiérkowych nalsy:

- teren ogrodzii oznakowa zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa istniepce zasilenie w energelektryczm oraz wszelkie istnigge uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe i demontaowe

Roboty prowadz zgodnie z rozpoerizeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpigtsteva i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanyshy termomodernizacji budynku szkoty
w Kijanach.



demonta rur spustowych i rynien

demonta istniepcego dwietlenia, uchwytow do flag, kamer, tablic, skrekn
demonta parapetow zewgtrznych stalowych

demonta krat okiennych

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotygeze odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wyaaig
0golne" ST-00

8. OBMIAR ROBOT
Ogdllne wymagania dotygze obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wyunsig
0g0lne" ST-00

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne" ST-00

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudvavazakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

llos¢ robot rozbidérkowych magulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Neulzo



ST-01.02. DOCIEPLENIESCIAN | STROPODACHU

1.WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegjvsymagania dotycxe wykonania
i odbioru rob6t w zakresie ociepleriigan i stropodachu w budynku szkoty w Kijanach.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Techaitej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirpegetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnici umazliwiajace
I majace na celu docieplenggeian i stropodachu w budynku.

Niniejsza specyfikacja techniczna agéna jest z wykonaniemzgj wymienionych robot:
1.3.1. Przygotowanie podia;

1.3.2. Gruntowanie podia,

1.3.3. Monta listwy cokotowej;

1.3.4. Zabudowanie natmikoéw listwa cokotow;

1.3.5. Przyklejenie piyt termoizolacyjnych;

1.3.6. Szlifowanie ptyt izolacyjnych;

1.3.7 Obrobki blacharskie;

1.3.8. Ociepleniécian w strefach natanych na wilgo;

1.3.9. Szczeliny dylatacyjne;

1.3.10. Gcieza okien i drzwi;

1.3.11. Ochrona naroikéw i krawedzi;

1.3.12. Wykonanie warstwy zbugjej;

1.3.13. Wyprawa zewitrzna

1.4. Ogdblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizagpbét zgodnie z dokumentagprojektows,
specyfikacy techniczm, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiegz zgodnie z
art. 5, 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

Wszelkie zmiany i odgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji nie mggowodowé
obnizenia wartéci funkcjonalnych i uaytkowych elewacji, a peli dotycz zmiany
materiatdbw i elementow okflmnych w dokumentacji technicznej na inne, nie mog
powodowa zmniejszenia trwakei eksploatacii.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej S| ggodne z odpowiednimi normami oraz ckeaiami
podanymi w ST-00 ,Wymagania ogolne"

Dodatkowo w Specyfikacjizywane § nastpujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplaniécian zewretrznych (BSO) - wykonywany na budowie
zestaw wyrobow produkowanych fabrycznie, dostargzgako kompletny system
i sktadapcy sk, minimum, z nagpujacych sktadnikow:

- zaprawy klejcej i tacznikbw mechanicznych systemu,

- materiatu do izolacji cieplnej,



- jednej lub wgkszej liczby okrélonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna
warstwa zawiera zbrojenie,

- warstwy wykaczeniowej systemu.

Wszystkie sktadnikigzaprojektowane przez producenta specjalnie dieisysi podiaa.

Systemy BSO mima podziek ze wzgédu na:

- rodzaj zastosowanej izolacji termicznej —@pyan

- spos6b mocowania - mocowanie mechaniczne,

- rodzaj warstwy wykaczeniowej - tynk cienkowarstwowy

2. MATERIALY

Do wykonania ociepleniascian oraz robdt zwezanych z termomodernizacj
stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranichn

Wszystkie materiaty - ayte do wykonania instalacji mugsposiadé aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowigdd&olskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptadnspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatéw
powinien by dokonywany wedtug wymaga w sposob okrdony aktualnymi normami.

2.1. lzolacje cieplne

- izolacja cieplnascian:

Docieplenigician ptytami styropianowymi, gr. 6 i 14 cm prziciezach piyty gr. 2 cm.

- izolacja cieplna stropodachu

Stropodach nafy ociepli styropap 0 wspoétczynniku przewodzenia ciepta
A=0,040W/nf*K gr. 10cm.

UWAGA:

zastosowastyropag o parametrach nie gorszyctrni

— obliczeniowy wspéiczynnik przewodzenia ciepta (#K)] A=0,040;

Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do ukladania stypopapy, naledoktadnie przeprowadziwizje
lokalna w cel sprawdzenia stanu technicznego isinego pokrycia stropodachu.

2.2. Elementy systemu dociepleniowegdggian BSO

Przygotowanie podiada,;

Pod pogciem ,podiae” rozumiana jest warstwa , na kidraktadany jest kolejny materiat.
Podize powinno by stabilne, néne, suche, czyste i pozbawione elementow
zmniejszajcych przyczepn@. W zalenosci od istniejcej sytuacji, naley dokona&
kazdorazowo mycia elewacji wagod cénieniem i zastosowégoreparat gruntagy.



Preparat gruntuj acy
Wodorozci@éczalna, uniwersalna powtoka gruricg.:

Funkcja:
. Dobre wigciwosci penetracji podiza
. Poprawa przyczepsoi
. Regulacja chtonnizi podiaza

. Hydrofobowy
Optyka: Jasnaoity
Na zewntrz.
Jako powtoka gruntaga na podiga mineralne, na gae stare powtoki.
Nie nanost na wilgotne i zabrudzone pod#o
Sktadwg wytycznych VdL.:
. Dyspersja polimerowa
* Pigmenty nieorganiczne
* Woda
* Glikoeter
» Dodatki
« Srodki konserwujce
Obrobka - Wskazowki
Podiaze musi by trwate, czyste, rime i wolne od zgorzelin, wykwitéw i powtok
antyadhezyjnych.
Przygotowanie podia
Srodki gruntujce oraz rozcigczalniki musa byé¢ odpowiednio dobrane do rodzaju i stanu
podtaza. Srodki gruntuce nie mog tworzyé gtadkiej warstwy.
Temperatura obrébki
Minimalna temperatura obrébki i podi +50C
Przygotowanie materiatu
Materiat gotowy do obrébki lub nioa rozciéczy¢ wodh w zaleznosci od chtonnéci
podiaza.
Zastosowanie
Zuzycie ok. na warstw0,2 — 0,4 I/
Obrdbka
Mozna nanosi pedzlem lub metogl natryskovy

Listwa cokotowa z kapinopsem 10 mm

Przed przysipieniem do montau listwy cokotowej (startowej) natg wyznaczy
wysokas¢ cokotu i wyznaczg ja np. przy pomocy barwionego sznurka. Listwocuje st
jako dolne wykaczenie ocieplenia. Montawy tacznik mechaniczny natg umiesci¢ w
wzdiwznym  otworze z jednej strony profilu, doktadnie  wymmmowa
I zakotwic w $cianie. Naley montowa& po 3 hczniki na 1 mb listwy. Zalecane jest
zakotwienie listwy w skrajnych otworach po obwkach.

Przyklejanie ptyt izolacyjnych

Przyklejenie pityt naley wykona stosujc zapraw klejaca. Zapraw klejaca
nalezy rozmieci¢ catopowierzchniowo lub plackowo z obwadkokot piyty.
Zaprawa klejca na bazie cementu



Charakterystyka
Funkcja
Bardzo dobre wixiwosci klejace oraz dobra przyczepsta tatwos¢ obrobki
Optyka
Cementowo szara
Obrdbka
Mozliwos¢ obrobki maszynowej
Grupa produktéwZaprawa klejca
Sktad
* Krzemian wapniowy
» Wodorotlenek wapniowy
» Kopolimer octanu winylu i etylenu
» Krzemionka
* Weglan wapniowy
» Dodatki
Gestas¢ zaprawy stwardniatej 1,4 g/lcm3
Wytrzymata¢ na zginanie (po 28dniach) 3,0-4,0 N/mm2
Wytrzymatas¢ nasciskanie (po 28dniach) 9,0 N/mm2
Modut dynamiczny E (po 28dniach) 6500-7500 N/mm2
Gestas¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V DIN EN ISO 7783-2
Wspotczynnik dyfuzji pary wodnep€,05-0,11 m
Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej 15-35
Nashkkliwos¢ 0,08 kg/(m2 h1/2)
Wsp. przewodzenia ciepta 0,87 W/(m K)
Parametry
Podane parametryaswartaciami srednimi wynikdw uzyskanych podczas bada
Z uwagi na stosowanie surowcéw naturalnych rzecgtgwvivartéci moga nieznacznie
odbiega od wielkaci podanych w tabeli. Raice te nie maj jednak wptywu na jak i
wiasciwosci produktu.
Podiae
Podiaze musi by trwate, czyste, rime i wolne od zgorzelin, wykwitow i odspagje
W zaleznoséci od stanu podia naley przeprowadzi gruntowanie.
Temperatura obrébki
Minimalna temperatura obrobki i podi +5°C
Ukiad warstw nanoszenie masy kigej rcznie lub maszynowo néciare lub plyte
ociepleniows. Przy nanoszeniu ngciarg: klej musi pokrywd >60% pow. piyty Przy
nanoszeniu na piyt klej musi pokrywaé >40 % pow. ptyty
Proporcje mieszanid,5 : 1 (proszek : woda)
MieszanieDo przygotowanej wody wsypauchy materiat. Mieszgprze ok. 2 minuty do
uzyskania jednorodnej konsystencji, rpsie odczek& ok. 3 minuty i ponownie
przemieszéa
Czas obrébkPrzy +20°C ok. 60 minut
Zastosowanie Zuycie ok. klejenie plyt styropianowych 4,0-5,0 kg/m
klejenie ptyt z welny skalnej lub typu lamela” 455 kg/nf
dodatkowe klejenie przy mocowaniu mechanicznym115kg/nf
Zuzycie
Zuzycie materialu uzalaione jest od rodzaju podia i sposobu nanoszenia. Podane
wartasci zuzycia s wartagciami orientacyjnymi.
ObrébkaNanoszenie pa¢ paa zebat lub maszynowo



Po ok. 24 - 48 godzinach (przy >+15°C i wilgattiovzglednej <70%) mealiwos¢ dalszej
obrobki.

Izolacja termiczna w formie ptyt
Zgodnie z punktem 2.1

Montaz tacznikbw mechanicznych;

lloéci oraz rodzaj dcznikbw mechanicznych szczeg6towo dkae dokumentacja
techniczna. Wyto taczniki z trzpieniem plastikowym z ,dymi grzybkami” o diugéci
220 mm.

Ochrona naroznikéw.
Nalezy zastosowanaraniki z siathk.

Siatka zbrojaca
Siatka zbraojca impregnowana przeciwalkalicznie
Funkcja:
Siatka zbrajca z wtdkna szklanego impregnowana przeciwalkaigczneroké¢ 110cm
Optyka:Biata zzottymi paskami na zaktad
Grupa produktéwSiatka zbrajca
Sktad
*  WIidkno szklane
e Butadien styrenowy
e Kryterium Wartg¢
*  Wielkos¢ oczek 6x6 mm
*  Ciezar powierzchniowy 175 g/m2

Parametry
Udziat impregnatu 20%
Obrdbka — Wskazowki

Obrdbka

Mas: zbrojaca nanigé¢ na powierzchri podtaza. Nasg¢pnie wcisnaé siatke przy pomocy
pacy ze stali nierdzewnej. Wyszpachléwdo uzyskani rownej powierzchni. Siatka musi
by¢ catkowicie zatopiona w masie zlogj, nie powinna przavitywa¢ ani wystawa z
masy.

Styki siatki uktada na zaktad 10 cm (szeradéozottego paska).

Chronk przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Zuwycieok. 1,0 mb/ri

OpakowanieRolka 50 mb, szeroké 110 cm

Barwa Biata zzoltymi pasami na brzegach

Masa zbrojaca
Hydraulicznie wazaca zaprawa klega i zbrogca.
FunkcjaWysoka sita klejenia, bardzo dobra przyczegro podiaa
OptykaBiata
Obrdbka Latwé¢ obrébki, szerokzakres stosowania
Grupa produktéwZaprawa mineralna
Sktad
e Krzemian wapniowy



*  Wodorotlenek wapniowy

e Proszek polimerowy

* Krzemionka

*  Weglan wapniowy

* Dodatki
Gestas¢ stwardniatej zaprawy po 28 dniach 1,4 g/cm3
Wytrzymata¢ na rozcaganie przy zginaniu po 28 dniach 4 N/mmz2
Wytrzymata¢ nasciskanie po 28 dniach 10 N/mm2
Modut dynamiczny E po 28 dniach TP PE-PCC 7000-8900m2
Wsp. dyfuzji pary wodnej 15-35
Nashkliwosé 0,08 kg/(nf h1/2)
Wsp. przewodzenia ciepta 0,87 W/(m K)

Parametry

Podane parametryaswartaciami srednimi wynikdw uzyskanych podczas bada
Z uwagi na stosowanie surowcOw naturalnych rzeczignvivartéci moga nieznacznie
odbieggé od wielkaci podanych. Rénice te nie maj jednak wplywu na jakd i
wiasciwosci produktu.

Obrobka - Wskazowki

Podice: Podtaze musi by suche, trwate, wolne od kurzu i lodu.

Temperatura obrébkiMinimalna temperatura obrobki i podi +5°C.

Uktad warstw: Nanoszenie zaprawy kbgej rcznie lub maszynowo na powierzctini
scian lub ptyt. Przy nanoszeniu rigiane zaprawa klgjca musi pokrywa& min 60%
powierzchni ptyty. Przy nanoszeniu na phtaprawa klgjca musi pokrywa min 40%
powierzchni ptyty.

Zbrojenie Siatke wtapia& w masg zbropca z zachowaniem zakfadéw ok. 10 cm.
w obrbie otworéw drzwiowych, okiennych i innych naje wykona zbrojenie
diagonalne.

Przygotowanie materiatu

Do przygotowanej czystej wody wsypeateriat i mieszaprzez ok. 2 minuty, naginie
odczeké ok. 3 minuty i ponownie miesggrzez ok. pot minuty. Proporcje mieszania: 1
czes¢ wody : 5 czsci proszku

Czas obrébkok. 60 minut przy +20°C

Zastosowani€uzycie ok.

Klejenie ptyt z welny mineralnej 4,5-5,5 kg/m

Klejenie ptyt z welny mineralnej typu Lamela 5-6/fg

ObrobkaNanost paa ze stali nierdzewnej, pa@abkowary lub wszelkimi dosgpnymi
agregatami tynkarskimi. Dalsza obrébka po 24 —a@®&mach przy temp. > 15°C i
wilgotnosci < 70%.

Czyszczenie nagdzi Woda natychmiast poayciu. Stwardnialty materiat nima usuné
tylko mechanicznie.



Warstwa posrednia
Powtoka pdrednia pod powtoki mineralne.

Charakterystyka
Funkcja
* Wysoka przepuszczalddpary wodnej i CO2
* Odpornd¢ na dziatanie alkaliow wg DIN 18 558
» Poprawa przyczepdoi
* Regulacja chionnei podiaza
Optykabarwiony w kolorach StoColor-System

Zakres stosowania
Na zewntrz.
Jako wypetniajca powtoka gruntaca lub pérednia pod powtoki silikonowe.
Nie nanost na wilgotne i zabrudzone podioraz na podi@a organiczne.
Sktad

e  Szkio wodne potasowe

* Dyspersja polimerowa

* Biate pigmenty

* Pigmenty nieorganiczne

*  Weglan wapnia

* Baryt

*  Woypehiacze silikatowe
«  Woda

* Alifaty

*  Glikoeter

* Dodatki

Kryterium Norma / Wytyczne Waré

Gestas¢ 1,5 g/cm3

Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern) 11-12

Wsp. dyfuzji pary wodnej 460

Wsp. dyfuzji pary wodnej sd 0,05 m
Wodoprzepuszczal§é 0,12 kg/(mi h1/2)

Zaw. czsci statych VIQP 033/VILS 001 (Stointern)74 %

Parametry

Podane parametryaswartaciami srednimi wynikow uzyskanych podczas bada
Z uwagi na stosowanie surowcéw naturalnych rzecgtgwvivartéci moga nieznacznie
odbieggé od wielkaci podanych. Rinice te nie maj jednak wplywu na jakd

I wiasciwosci produktu.

Podtoze
Podiaze musi by trwate, czyste, rime i wolne od zgorzelin, wykwitow i odspaje
W przypadku nowo wykonanych podipnanost po 14 dniach.

Przygotowanie podiaa

Na istniefcych podiaach w razie konieczioi przeprowadzi gruntowanie.
Srodki gruntuce nie mog tworzyé gtadkiej warstwy.

Powierzchng doktadnie oczici¢ (para wodna) W przypadku wygpbwania
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alg i grzybéw zastosowarodek oczyszczagy
Sprawdzt nasnos¢ istniepcych powtok. Powtoki nienime usuaé.
Temperatura obrébkilinimalna temperatura obrébki i podim +5°C

Przygotowanie materiatu

Materiat gotowy do #ycia. W celu uzyskania optymalnej konsystencjiznmeorozciéczye
woda w ilosci max 10%. Materiat przedzyciem doktadnie wymiesza

Zastosowanie Zaycie ok. na warstw0,3 — 0,4 kg/m2

Zwycie

Zuzycie materiatu uzalaione jest od rodzaju podia i sposobu nanoszenia. Podane
wartgsci zwzycia @ wartgciami orientacyjnymi.

Obrobka

Nanost pedzlem, szczotklub watkiem. Nie stosowanatrysku. Przy wysokiej
wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperaturze proces setia maze st wydtuzy¢.
Schngcie w cagu ok. 6 h (+20°C / 65% wilgot’é)

Powtoka pérednia pod powtoki mineralne, silikatowe i silikome.

Tynk wierzchni
Tynk mineralny o strukturze gtadkiej

Charakterystyka

FunkcjaWysoka przepuszczald®pary wodnej i CO2
Odpornd¢ na warunki atmosferyczne

OptykaBiaty lub barwiony w ograniczonym zakresie
ObrobkaMozliwos¢ obrobki maszynowej

Zakres stosowania
Do wrktrz i na zewatrz. Na wszystkie nieorganiczne pozho Nie nadaje sido
stosowania w olgbie cokotu.

Sktad

« Krzemian wapnia

* Wapno gaszone

*  Proszek polimerowy

» Biaty pigment

* Pigmenty nieorganiczne

*  Weglan wapnia

* Dodatki
Kryterium Norma
Gestas¢ stwardniatej zaprawy (28dni) 1,5-1,6 g/cm3
Wsp. dyfuzji pary wodnej 15-35
Wodoprzepuszczald§é 0,04-0,05 kg/(rhh1/2)
Wytrzymata¢ nasciskanie (28 dni) 8-12 N/mm2
Wytrzymalai¢ na rozciganie przy zginaniu (28 dni) 4,4 N/mm
Modut dynamiczny 8000-10000 N/mm2
Przewodnéc cieplna 0,87 W/(m K)
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Parametry

Podane parametryaswartaciami srednimi wynikdw uzyskanych podczas bada
Z uwagi na stosowanie surowcOw naturalnych rzeczignvivartéci moga nieznacznie
odbiegg@ od wielkagci podanych. R#nice te nie maj jednak wplywu na jakid

I wkasciwosci produktu.

Obrdébka - Wskazowki

Podic’e Podlaze musi by trwate, czyste, nme i wolne od zgorzelin, wykwitow
I odspojé.

Temperatura obrébkilinimalna temperatura obrobki i podi +5°C

Proporcje mieszani&,0 — 6,0 : 1 (proszek : woda) (w zatesci od uziarnienia)
Przygotowanie materiatu

Przygotowa czysh wodk i wsyp& suchy materiat. Mieszgprzez ok. 2 minuty, naginie
odczeka ok. 3 minuty i ponownie mieszgrzez okoto 30 sekund.

Czas obrébkDk. 60 minut przy +20°C

Materiat Zuzycie ok.

Stolit 2,5 — 2,8 kg/m2

Zuzycie materiatu uzalaione jest od rodzaju podia i sposobu nanoszenia. Podane
wartgsci zwzycia @ wartgciami orientacyjnymi.

Obrobkananost rownomiernie na grulso ziarna pag ze stali nierdzewne.
Strukturowanie przy pomocy pacy z hartowanego tywweez pacy gumowej lub
styropianowej.

Mozna nanosi mechanicznie przy pomocy deghych uradzer do natrysku tynkow
drobnoziarnistych.

Technika nanoszenia, nadzia jak rownie podiaze mog mie¢ znacacy

wptyw na kaicowy rezultat.

OpakowaniéNorek 25 kg

BarwaBiaty i w ograniczonym zakresie kolorow StoColors&m

Przy barwionym materiale zalecana jest powtokaizgayjna.

W wyniku chemicznego wrania oraz zréinicowanych warunkow obiektowych
I pogodowych nie mma zagwarantowajednorodnéci koloru oraz braku wyspowania
plam.

Przy stosowaniu jako powtgkkoncowa w systemach ocieplenalezry stosowaé kolory,
ktorych wspotczynnik odbicia rozproszonego jestwiekszy niz 20%.

3. SPRZAT

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych robot, zarobwno w miejscu tych robot,
jak tez przy wykonywaniu czynriei pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
wytadunku materiatow.

Sprzet do wykonania BSO

Do prowadzenia robot na wysakd — wszystkie typy rusztowai urzadzea transportu
pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechazolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,
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Do transportu i przechowywania materiatow — opakuadabryczne

Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprnarzdzia do naktadaniazcznego (pace,
kielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania meamiego (pompy, pompy mieszeag,
agregaty, pistolety natryskowe)

Do ciccia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich ywerzchni i kravedzi — szlifierki
reczne, pity eczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania kgda

Do mocowania ptyt — wiertarki zwykie i udarowe, osp (nasadki) do ksztattowania
otworow

Do ksztattowania powierzchni tynkdéw — pace stalorvieyorzywa sztucznego,

Pozostaly sprg — przyrady miernicze, poziomice, faty, niwelatory

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Transport produktéw elewacyjnych powinien odbywsk srodkami krytymi. Produkty
powinny by ustawione i zabezpieczone, aby w czasie rugtmadka transportu nie
nasgpito ich przemieszczenie i uszkodzenie. Podczaansportu, wytadunku
i magazynowania natg unika® ich zanieczyszczeoraz uszkodze Szczegodlnie naky
chroni materiat izolacyjny przed zamokiiem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty demontaowe

Zgodnie ze specyfikagjST-01.01

Materiaty uzyskane z demoutanaley posegregow@i wywiez¢ do sktadnicy ztomu lub
na najblisze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwalki (zgode specyfikacja ST-
01.01)

5.2. System docieplenigcian budynkow

Materiaty zespolonych systemdéw ocieptgjch @ tak dobierane, aby zapewniaty
optymalry funkcjonalnd¢ i wytrzymatagé. Ocieplanie, ochrona przed dziataniem
czynnikbw atmosferycznych, przyczegho do podiga, wzajemna przyczepfio
poszczegolnych warstw, jak réwni@ptymalne wiéciwosci podczas przetwarzania s
gwarantowane tylko wtedy, jeli uzywa sk wytacznie materiatdbw systemu stosuje
zgodnie z zaleceniami i przepisami zawartymi we&jgsgym opisie.

Podstawowe wytyczne prowadzenia robot

Przy wykonywaniu prac natg uwzgkdni¢ to, ze zastosowany system oznacza
zwigkszenie grubgci sciany zewwtrznej o dodatkow warstwe. Dlatego te nalezy
odpowiednio pomierzy styki i odlegtéci np. przy padczeniach dachu, parapetach,
rynnach, écieznicach drzwiowych i okiennych, . To samo dotyczyqwidywanych
podhczen elektrycznych, systeméw wentylacyjnych, lamp, ncomebudynkdw itd.
Rusztowania robocze musby¢ umocowane za poma@rzediizonych kotew lub tulei
mocupcych. Przedhzenie to uwarunkowane jest grudloa piyt termoizolacyjnych
I otynkowania. Otwory trzeba zabezpie€zadpowiednimi, odpornymi na dziatanie
warunkéw atmosferycznych , wodoszczelnymi uszczeika
Istniejace szczeliny dylatacyjne poedizy korpusami budowli mugzost& przegte przez
docieplenie i zachowane w systemie dociepleniowym.
Na wszystkich stykach systemu ociepleniowego ayalevracé uwag na prawidtowe
uszczelnianie zabezpieczeg przed ulewnym deszczem i innymi liosciami
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zawilgocenia. Pakzenia w obgbie stropodachu musby¢ wodoszczelne.

Najnizsza temperatura prac z materiatami dociepleniowygmiosi +5C. Dopuszcza si
prowadzenie prac ociepleniowych w zakresie temperatd +PC do +5C przy
zastosowaniu specjalnej wersji zapraw i wypraw w. twersji QS (Quit — Set tzn. szybkie
schngcie ) specjalnie przeznaczonych do prac w tych nkaah.

Podiaa i ich przygotowanie

Pozostatéci srodkow adhezyjnych, nadlewki nanoi wystapce brytki zaprawy musz
by¢ usungte. Wigksze nierbwnéci | wglkebienia naley wypeini tynkiem
wyrownawczym. Trzeba usuf tuszcace se powtoki farb, osady ttuszczu, kurzu oraz
inne zanieczyszczenia. Zalemie mikrobiologiczne w postaci alg, grzybow, mchiday
usurnyé stosugc przeznaczone do tegadki.

Montaz listwy cokotowe]

Przed montzem listwy cokotowej (startowej) nalg wyznaczy wysoka¢ cokotu
oraz zaznaczyja np. przy pomocy barwionego sznura. Listwocuje st jako dolne
wykonczenie ocieplenia. Montawy tacznik mechaniczny (najlepiej wbijany z
tworzywowy tuleja rozpkzna) naley umiecic w otworze wzdlanym z jednej strony
profilu, doktadnie wypoziomowai zakotwic w scianie. Naley montowa& po 3 hczniki na
metr biezacy. Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej wagkych otworach po obu
stronach profilu. Nierébwn@i s$cian naley wyrowna& przy pomocy podkiadek
dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wzajemoeehie listew specjalnymi  klipsami
monta&owymi, co utatwia sprawne i poziome ustawegmiofilu.

W przypadku nieregularnych ksztattdéw budynku (maywizny) mana stosowaspecjalne
listwy z poprzecznymi nagtiami. Rownie wszystkie widoczne powierzchnie, do ktorych
naleza oscieza utworzone z nachoglzych zesciany ptyt termoizolacyjnych czy zedolne i
gorne zakaczenia systemu, nalg w pierwszej kolejnéci zwienczye odpowiednimi
listwami i profilami, a w przypadku ich braku pragk pasma z siatki z widkna szklanego,
aby uzyska ciagta, szczeln i pewnie zamocowanwarstwe zbropca systemu. Wszystkie
krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego musby tak, wykonane i
obrobione, aby zapewhiochrore przed otwartym ogniem w przypadku zaou, peta
szczelnéc przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owadyj lub gryzonie.

Zabudowa naraznikéw listw g cokotowg

Na naranikach budynkéw listw cokotowa nalezy docina, zwykle pod lgtem 45°. §
rowniez dostpne specjalne listwy z wykonanymi wshie naciciami, utatwiajce ich
monta& na naranikach.

Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych
Podan nizej metodyk klejenia piyt stosuje siw systemach klejonych oraz w systemach z
zastosowaniematznikdw mechanicznych.

Przygotowanie zaprawy Kiggej.

Do klejenia izolacji termicznej, w przypadku typoety podiay budowlanych, iywa
sig fabrycznie przygotowanych zapraw klejowych a n bazie cementu
z dodatkiem polimeru redyspergowalnego, gotdwgo wycia po wymieszaniu na
budowie z wod lub dyspersyjne masy klejowe, de¢ po wymieszaniu z cementem
zaprawe klejowa. Do przyklejania ptyt i wykonywania  warstw  laogji
przeciwwilgociowych poriiej poziomu terenu nalg zastosowa odpowiednie masy
klejowe. Zapraw klejowa nalezy przygotowé wedtug zaleag producenta (instrukcje karty
techniczne).
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Naktadanie kleju (do przyklejania ptyt termoizolacyjnych styropianowych i z wetny
mineralnej)
* Metoda obwodowo-punktowa

Jest to najpopularniejsza metoda (zwartantetod, ,ramki i plackéw"), stosowana
w przypadku nieréwriei podiaza do10 mm.
Na plyte nalezy nanost taka ilos¢ zaprawy, aby uwzgbniajac nierobwndci podtaza
i mozliwa do potaenia warstw kleju (ok. | do 2 cm) zapewhiminimum 40% efektywnej
powierzchni przyklejenia ptyty do podia (przy wikszych nierowngéciach naley
stosowa zraznicowanie grubgci izolacji). Po obwodzie ptyty, wzdhjej kranedzi nalery
nanig¢ okoto 3-5 cm szerokoi pasmo zaprawy i dodatkowo svodku piyty naley
natazy¢ 3-6 plackow zaprawy o odpowiedniggdnicy.

UWAGA: Zaprawe klejaca nanosi s¢ jedynie na powierzchng ptyt izolacyjnych,
nigdy na podtaze.

* Metoda grzebieniowa
Najkorzystniejsza, ale mibwa do stosowania wygtznie na réwnych podiach. Zapraw
klejaca naley naktadé na cah powierzchn¢ plyty termoizolacyjnej przy zyciu pacy
z¢batej (zby ok 10x10 mm).

» Uwagi dodatkowe
Ze wzgkdu na hydrofobow& wetna mineralna wymaga wphego szpachlowania
(,gruntowania" klejem). Nie dotyczy to weiny powbsnej fabrycznie

Montaz ptyt termoizolacyjnych

Przed rozpocxiem prac zwizanych z przyklejaniem ptyt termoizolacyjnych
naleey na scianie  poprowadzi linki pomocnicze w kierunkach poziomych
I pionowych celem oki&enia ewentualnych odchyled ptaszczyzny i w razie konieczoo
poditaze odpowiednio przygotowelinki te beda pomocne przy biacej kontroli rowngci
przyklejanych ptyt. Kada ptyte termoizolacyja z nataom zaprave klejaca przyciskamy
do sciany i lekko 4 przesuwamy w celu skutecznego rozprowadzenia .kiEjleca si
utozenie najniszego pasa na wypoziomowanej listwie cokotowejtyPhalezy uktad& od
dotu do goOry rozmieszczg pasami poziomymi, z przegdaniem na nat@ch ,na
mijanke” (minigcie krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejandsciezy
otworow. Ptyty naley docisk& réwnomiernie, np. drewnianpaa o dwej powierzchni,
sprawdzac na bigaco przy pomocy poziomnicy réwsd powierzchni. Brzeg ptyt musi
by¢ catkowicie przyklejony. Prawidtowsé mocowania po zaschyaiu kleju mana sprawdzi
poprzez ucisk navy - przy prawidiowo zamocowanej ptycie nie powinnastpowa jej
ugiccie.
Krawedzie ptyt dociska szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kijentualne
szczeliny wynikajce z dopuszczalnych tolerancji ptyt termoizolacgmyvicksze nk 2 mm
nalezy wypetnic klinami z tej samej izolacji. W celu unikymia powstania otwartej spoiny
pionowej naley po przycénicciu pityty, a przed przyklejeniem kolejnej piyty wmaé
nadmiar wyptywajcego spod niej kleju. Zabieg taki najeréwniez wykona& na
naraznikach zewstrznych budynku.

UWAGA: klej nie mo ze znale¢ sie na bocznychkrawedziachptyt.

UWAGA: niedopuszczalne jestpokrywaniesi¢ krawedzi ptyt termoizolacyjnychz
kraw edziami narozy otworow w elewacjach.

Piyte termoizolacyja naley pozostawié lekko wysungta poza narénik, w celu
pézniejszego, przyecia ich wzdhk prowadnicy. Nargnikowe krawedzie piyt
termoizolacyjnych, zaleca¢sprzeszlifowa ptasko, wzdta prowadnicy.
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Wymagana dtugai¢ tacznikow

Zalezna jest od budowyciany oraz od grubci ptyt termoizolacyjnych. Istniegy
tynk naley traktowa& jako niendne podiae, dlatego wymagangiebokas¢ kotwienia
tacznikdw naley liczy¢ od poziomu wihéciwej, nagnej sciany i powinna ona odpowiaéla
co najmniej diugét strefy rozpezne.

Do mocowania ptyt naly uzy¢ tacznikbw z trzpieniem plastikowym z dymi
grzybkami” o dtugéci 210 mm.

Wymagana ilcé¢ i rozkiad tacznikow

Wielkosci (ilos¢ i rozmieszczenieatznikbw mechanicznych) zalee  m.in. od strefy
obchzenia wiatrem, w ktérej znajdujegdbudynek oraz od wysoka i miejsca wbudowania
tacznika.

Przy budynkach nie wgzych nk 20m ilas¢ tacznikow nie mae by mniejsza ni 6
szt./nf powierzchni elewacji. Przy natoikach budynku w tzw. ,strefie natoej"
wymagane jest zwkszenie iléci tacznikéw do 9 szt/r

Montaz tacznikow mechanicznych

Laczniki po uprzednim nawierceniu otworu $gianie poprzez ptyt izolacyjm
zostaj osadzone wkcianie. Niedopuszczalne jest zerwanie przgzzaiki struktury
izolacji.

Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Nierownaici i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych naje zeszlifowd do
uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni).tJesstotny element procesu, decyghy)
0 rowngci ocieplanej powierzchni oraz o zciu materiatbw w dalszych etapach.
Szlifowanie naley przeprowadzaw taki sposéb, aby unikaanieczyszczania okolicy pytem,
najlepiej poprzez stosowanie gizer z odsysaniem urobku do pojemnikéw szczelnych. W
przypadku konieczrigi szlifowania styropianu, z uwagi na dodatkoweidiienia, naley
zachowa szczegola ostraznos¢ i stosowa sig do zalecg producentow.

Szczeliny dylatacyjne ( miedzy budynkami)
Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lulgzdny nimi powinny zosta
przeniesione na ocieplaelewac{. Zwykle do wykonania szczelin stosuje divie metody:

Wykonanie szczelin dylatacyjnych zastosowaniem pribfi dylatacyjnego sciennego
lub naroznego.

W warstwie materiatu ociepkggego (ponad szczelinw murze) wykonuje si
réwnomierra pionowa lub pozioma szczelir 0 szerokéci ok. 15mm. Krawdzie szczeliny
naleey wyrowna. Materiat ociepleniowy na szerad@ ok. 20cm po obu stronach
szczeliny nalgy ptasko zeszlifowai pokry¢ zaprave klejaca. Profil dylatacyjnyscismg i
tasme elastyczn profilu wsura¢ do szczeliny. Ktowniki profilu dylatacyjnego oraz paski z
siatki zbropce] utay¢ w zaprawie klejcej nal@onej uprzednio na materiale
ociepleniowym i cat& przeszpachlowa Profile scienne szczelin dylatacyjnych osadza
sie¢ od dotu do gory. &iadupce profile musz nachoda na siebie (gérny na dolny)
minimum 2 cm.

UWAGA: nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego
zapraw. W tym celu profil na czas obrobki naley zamknaé np. wsuwagc w szczelirg
pasek styropianu.
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Osnieza okien i drzwi

Przy obrébce g&iezy okiennych i drzwiowych zalecagsstosowanie specjalnych
profili ochronnych uszczelniggych lub samorozgpgnej ta&my poliuretanowej. Nakey
starannie ociepli zewretrzne powierzchnie siezy otworéw okiennych. Ze wzedidw
technicznych izolacja musi tam niienniejsz gruba¢ niz izolacja uktadana nécianach
(nie maze przekrocz§ szerokéci oscieznicy. Pozostawienie powierzchndadezy otworow
okiennych bez ocieplenia me doprowadzi do przemarzanidciany wokoét okien i
pojawienia st plesni na wewrtrznej powierzchni otworow okiennych, wokdaieznicy.
W zwiazku z tym zalecane jest stosowanie stolarki o 2yehs Ggcieznicach i/lub
wykonanie termoizolacji tej strefy z materiatdbw @szym wspoéiczynniku przewodzenia
ciepta.
Wyprawa zewngtrzna.
Podkiad tynkarski

W niektorych  systemach zalecane jest zeqgimie naniesienie technik
malarslg podktadu tynkarskiego.

Masy i zaprawy tynkarskie.

Do wykonywania zewgtrznej wyprawy tynkarskiej aywa sk fabrycznie
przygotowanych produktéw, zdefiniowanych w dalancie normatywnym dla
danego zestawu wyrobow.

Wierzchna wyprawe tynkarslkh nalezy naktadé po doktadnym wyschaciu
warstwy zbrojonej, nie wczeiej jednak ni po 48 godzinach.

Wyprawy tynkarskie mag posiada rézne faktury zgodne z kartami technicznymi i
prébkami producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

W interesie wykonawcy jest dokonanie gstej oceny stanu podta oraz jakéci
i zgodndci dostarczonych materiatdw budowlanych, jak rownpeowadzenie biecej
kontroli wykonywanych roboét po ukozeniu kadego etapu ocieplenigiany. Ma to na
celu prawidtowe wykonanie zleconych prac w ustaforw umowie terminie. Zaniedbanie
tego obowizku prowadzi maze do nawarstwiania i kolejnych bédéw, co w
konsekwencji skutkowabedzie zh jakoscia prac, konieczniwia dokonania poprawek i
ewentualnécia zastosowania kar umownych przez zleceniogawc
Ponizej przedstawiono wykaz czynéw kontrolnych:

Kontrola podtoza:

Sprawdzeniu i ocenie podlegaj

- wyglad powierzchni podima, z ktérego mina wywnioskowa o jego stopniu
zabrudzenia, zniszczenia, stabficip rowndci powierzchni, zawilgocenia
I chtonnagci. W przypadkach wugpliwych konieczne jest wykonanie testusmaci
podiaza przeprowadzanego wg zaléamstawcy BSO,;

- odchytki geometryczne podia.

Kontrola dostarczonych na budowe sktadnikowBSO:

kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodmo dokumentow dopuszczagych
poszczegollne wyroby do obrotu z dokumentem odmigsieSprawdzeniu powinna
podleg& prawidtowad¢ oznakowania poszczegolnych materiatow.

Po stwierdzeniu formalnej przydaticd wyrobdéw, naley dokond& sprawdzenia zgodsai
asortymentowej, jakkaiowej oraz ildciowej

UWAGA: zgodnie z rozporgizeniem z dnia 11 sierpnia 2004 r. w spragj@osobow
deklarowania zgodroi wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ziobkiem
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budowlanym (Dz. U. Nr 198 pdéz. 2041) [20] produddostawca nie ma obowzku
dostarczania odbiorcy deklaracji zgoécio

Kontrola midzyoperacyjna powinna obejmaodvyarawidtowa¢:

* przygotowania podi@ (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytk
wzmocnienie, wyrownanie- zakresie koniecznym),

» przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

» 0sadzeniagcznikbw mechanicznych,

« wykonania warstwy zbrojonej,

« wykonania (ewentualnego) gruntowania,

» wykonania obrobek blacharskich,

» zamocowania profili,

* wykonania wyprawy tynkarskiej,

Kontrola przygotowania podia polega na sprawdzeniu czy pagdozostato oczyszczone,

zmyte, wyréwnane, wzmocnione, czy dokonano uzueetai ubytkbw w zakresie

koniecznym.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnyclpolega na sprawdzeniu: rOwdoo i ciagtosci

powierzchni, uktadu i szerokai spoin.

Kontrola osadzenia q¢cznikbw mechanicznychpolega na sprawdzeniu liczby i

rozmieszczeniagtznikdbw mechanicznych. W przypadku pagia watpliwej nasnosci, w

szczegolnéci zbudowanych z materiatdw szczelinowych zalecpst wykonanie préb

wyrywania hcznikow).

Kontrola wykonania warstwy zbrojoneplega na: sprawdzeniu prawidtoéeo zatopienia

siatki zbrogce] w masie klejcej, wielkaci zaktadow siatki zbragej, grubdci warstwy

zbrojonej, rownéci, przestrzegania czasu i warunkow twardnienisstmgr zbrojonej przed

przystpieniem do dalszych prac. Kontroli podlega rovnigrawidtowad¢ wykonania

obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (ngrozewrgtrznych, dciezy i naray

otworow, dylatacji, podokiennikéw, kapinosow itp.pprawdzenie réwrici warstwy

zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskie;.

Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowang@olega na: sprawdzeniu agtosci
wykonania warstwy gruntowej i jej skutecZonb

Kontrola wykonania obrobek blacharskigimlega na sprawdzeniu zamocowania, spadkéw
i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wptywdaiszych procesow (foliowanie)
oraz wysungcia poza projektowanptaszczyza sciany.

Kontrola wykonania wyprawy tynkarskigiolega na:sprawdzeniu agtosci, rownaci

I nadania wiéciwej zgodnej z projektem struktury. Wymagania @ordwngci powinny

by¢ zawarte w umowie porilzy wykonawg oraz inwestorem. de w umowie nie ma

sprecyzowanych wytycznych co do rowaigpowierzchni oraz kragdzi nalery przyjac:

» odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powingoé Wwicksze nk 3 mm i wliczbie
nie wigkszej n 3 na catej diugai faty kontrolnej (tata diugai 2,0 m),

» odchylenia krawdzi od kierunku pionowego nie powinnodwyicksze nk 2 mmnalmii
nie wigcej nz 30 mm na catej wysokoi budynku,

» dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i kd#v zewrtrznych na catej
wysokaci kondygnacji-lomm,

e dopuszczalne odchylenie powierzchni niecksze nk 30 mm na cate] wysokoi

budynku,

» odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, eknitp. od projektowanego
promienia nie powinny kywigeksze nk 7 mm.

Kontrola wykonania (ewentualnego) malowang@olega na: sprawdzeniu agtosci,
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jednolitasci faktury i barwy, braku miejscowych wypukt i wklgstosci, oraz widocznych
napraw i zaprawek.

Ocena wygidu zewatrznego polega na wizualnej ocenigykonczonej powierzchni
ocieplenia. Powinna ona charakteryzéwsic jednorodnécia i niezmiennécia barwy

i faktury oraz brakiem miejscowych wypuké i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo przy
swietle rozproszonym z odledla > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykaonego lica
systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i porio powinno by zgodne

z ogolnymi warunkami odbioru technicznego robét dwidnych lub z warunkami
szczegotowymi zawartymi w umowie.

Jest to dziatanie niedozwolone i sprzeczne z pravidowodnienie przypadku stosowania
.zamiennikow" elementéw systemu powoduje wtragwarancji udzielanej przez
systemodawg a wykonawe naraa na kat grzywny. ldentyfikacja zamienionych
sktadnikbw po zakaczeniu poszczegollnych etapow robot jest trudna erzadko
niemaliwa do dokonania. Sposobem kontroli komplétiomaze by zwrOcenie s do
dostawcy systemu o potwierdzenie, czy w okresieomylWwania ocieplenia wskazana firma
wykonawcza zakupita wéaiwa dla danej realizacji iké materiatdw (w odpowiedniej ikai

i czasie).

7. ODBIOR ROBOT
Badania w zakresie odbioru robo6t przeprowadzacslem oceny spetnienia wszystkich
wymaga, dotyczcych robdét ocieopleniowych:
» Zgodndaci z dokumentaagjprojektows i specyfikacy techniczna
» Jakdci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
* Prawidlowa¢ przygotowania podia
* Prawidtowdci wykonania ocieplenia
W trakcie dokonywania odbioru robdt nale dokon& oceny wykonanych robot
elewacyjnych.
Zgodnie z trécia ,Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru robatdowlanych” dla
tynkow o fakturze specjalnej do powierzchni, pokeyt tynkiem cienkowarstwowym,
naleey stosowéd wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Riyawykte.
Wymagania przy odbiorze” wedtug tej normy o#taeny odchylenia wymiarowe
wykonanego tynku.
Obowiazuja takze wymagania:
e Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, eknitp. od projektowanego
promienia nie powinny ywicksze nk 7mm
* Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i kdzv zewrgtrznych tynkéw ni
powinna by wicksze nk 10mm na calej wysokoi kondygnacji i 30mm na calej
wysokasci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym powierzchnia pavan posiada jednorodny
I staty kolor i faktug. Niedopuszczalne jest wgpbwanie na jej powierzchni lokalnych
wypukitosci i wklegstosci, mazliwych do wykrycia wswietle rozproszonym.

8. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotygze obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,Wyianzig
0golne" ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyaze ptatnéci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
0golne" ST-00.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (DAU106/00 pdz. 1126, Nr 109/00
péz. 1157, Nr 120/00 pdz. 1268, Nr 5/01 p6z. 42,180/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.|
190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pdz. 1439, 5&#/Q1 poz. 1800, Nr 74/02 poz. 676)
[2] Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni®Q2 r. w sprawie
warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiadaudynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w buduoctwie - Wyroby z weiny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfjkac

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w bwdoctwie - Wyroby z polistyrenu
ekstradowanego (XPS) produkowane fabrycznie.— Sigacya

PN-63/B-06251 Roboty betonowelbetowe. Wymagania techniczne

PN-C-81913:1998  Farby dyspersyjne do malowamaatji budynkow

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagani badania przy
odbiorze.
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ST-01.03. ROBOTY PRZY STOLARCE OKIENNEJ
1. WSTEP

Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejp svymagania dotyere wykonania
i odbioru robot w zakresie robét przy stolarce akigj w budynku szkoty w Kijanach.

Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Tecluznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujwszystkie czynniei umazliwiajace
i majace na celu roboty przy stolarce okiennej w budysikoty.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynneci umazliwiajace i majce na
celu czynnéci przy stolarce okiennej w zakresie otomym w dokumentacji technicznej.
Niniejsza specyfikacja zwkana jest z wykonaniem zaj wymienionych robot:

- monta nawiewnikdw higrosterowanych

- monta krat

- monta parapetow zewgtrznych z blachy powlekanej

1.4. Ogdlne wymagania

- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizaabot zgodnie z dokumentagjrojektow,
specyfikacy techniczm, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiegaz zgodnie
z art. 5, 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

2. MATERIALY
Materiaty mog by¢ stosowane wyroby producentdéw krajowych i zagramjch.
Wbudowana stolarka okienna i drzwiowa musi posiadktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadaPolskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosawvani
wyrobu akceptagj Inspektora Nadzoru. Odbior techniczny materiatoowimien by
dokonywany wedtug wymagd w sposéb okrdony aktualnymi normami.
2.1.Parapety zewgtrzne

* parapety zewgtrzne — z blachy powlekanej

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uaywania jedynie takiego spgti, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakavykonywanych robét, zarébwno w miejscu
tych robot, jak te przy wykonywaniu czynn@i pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.
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4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Elementy do transportu nalezabezpieczy przed uszkodzeniem. Elementy mog
by¢ przewaone dowolnymsrodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed ugekoeim,
przesungciem oraz utrat stateczn£ci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz nawiewnikOw i parapetow.
Roboty prowad#i z zachowaniem ostraosci by nie uszkodZiistniepcych okien

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badanie materiatdwzytych na konstrukej nalezy przeprowadzi na podstawie
zawiadczéh 0 jakasci wystawianych przez producenta stwierdeggh zgodnéd
z wymaganiami dokumentacji i normamingavowymi

6.2. Badanie gotowych elementéw powinny obejmawa

- sprawdzenie wymiaréw, wykozenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
polaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniagéa ruchomych.

6.3. Badanie jaki@i wbudowania powinno obejmowa

- sprawdzenie stanu i wyglu elementow pod wzgllem réwngci, pionowaGci
i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu maiay

- sprawdzenie uszczelnienia peoiy elementami asciezami,

- sprawdzenie dziatania €xi ruchowych,

- stan i wyghd wbudowanych elementow oraz ich zgogtnn dokumentaaj

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdblne wymagania dotygze obmiaru rob6t podano w specyfikacji technicznej
~Wymaog Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robdt zanigeych lub ulegajcych
zakryciu.

Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w puek2j oraz czynriwi podane
w punktach 51 6.

Odbior materiatéw i rob6t powinien obejmoévagodndci z dokumentagj projektowa
oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi tdes
wytwaorcy.

W przypadku zastrzen co do zgodn&i materialu z zéwiadczeniem o jakimi
wystawionym przez producenta — powiniert loyn zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatdw, ktorych éefavosci nie odpowiaday
wymaganiom technicznym.

Odbidr powinien obejmowa

- sprawdzenie wygHu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez oceawzrokowg
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8. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogolne" ST-00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdblne wymagania dotygeze ptatnéci podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogolne" ST-00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (DANU106/00 pdz. 1126, Nr 109/00
péz. 1157, Nr 120/00 p6z. 1268, Nr 5/01 p6z. 42,180/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.|
190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 pdz. 1439, 5&#/Q1 poz. 1800, Nr 74/02 poz. 676)
[2] Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni®Q2 r. w sprawie
warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiadaudynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwynvdgania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badae@hniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunionania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Elektrody stalowe otulone do speavanapawania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyagky spawanych. Nazwy i oldlenia.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy
odbiorze.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Whkrwykonania i odbioru.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
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